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1.0 Ievads

11 Raccorderie Metalliche S.p.A

Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM] tika dibinats ka gimenes
uznémums Mantovas provincé Italija 1970. gada. Uzne-
mums specializéjas $adu produktu raZo8ana un izplatiana:
savienojumi;

oglekla térauda veidgabali;

nerasgjosa térauda veidgabali;

radioatoru aizbazni un piederumi.

1999. gada uznémums ieviesa inoxPRES, no nerisgjosa
terauda izgatavotu presgjamu veidgabalu sistemu, bet
vélak — steelPRES, no oglek|a térauda izgatavotu preségja-
mo veidgabalu sistému.

2010. gada Raccorderie Metalliche paplaginaja presgjamo
veidgabalu klastu ar vara (aesPRES) un vara-nikela ma-
terialiem (marinePRES).

Plasas investicijas ekas un [oti modernas iekartas nodrosina
pasreizgjo razo$anas jaudu — aptuveni 12 miljonus presgja-
mo veidgabalu gada. Specializétais santehnikas un apkures
aprikojums tirdzniecibai no noliktavam Eiropas valstu tirgos
(un atseviskos tirgos arpus Eiropas) tiek piegadats trispa-
kapju izplati§anas tikla. Vacija, Francija un Spanija ir izvei-
doti tirgus atbalsta meitasuznémumi.

Uznémumam ir ipasa kvalitates vadibas sistéma, kas ir ser-
tificeta saskana ar UNI EN 1ISO 9001:2015 standartu.

Saja rokasgramata aprakstito inoxPRES, steelPRES,
aesPRES un marinePRES preséjamo veidgabalu sistemu
atbilsttbu defingtajiem lietojumiem, ciktal tas ir bijis ne-
piecieSams, ir parbaudijusi sertifice$anas institacija WRAS,
Vacija — DVGW, ka arT daudzas starptautiskas organizacijas
citur pasaule.

1. attéls — galvenais birojs un raZotne Kampitello
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1.2 Udens apgades, apkures un dzesésanas instalaciju preséjamo
veidgabalu sistémas
Terauda un vara preséjamie veidgabali tika izstradati Zviedrija pagajusa gadsimta piecdesmitajos gados, un kop$ astonde-
smitajiem gadiem tie iekaro aizvien lielaku tirgus dalu Eiropa. Savieno$anas tehnika joprojam tiek uzskatita par novatorisku,
jo daudzkart izmeéginata un sevi pieradijust aukstas montazas tehnika |auj atri, stabili un drosi savienot caurulvadus, it 1pasi
majsaimniectbu Gdens apgadg, gazes un apkures instalacijas. Taja pasa laika preséjamo veidgabalu savieno$anas tehnika ir
paplasinajusies, aptverot ne tikai visu veidu metala, oglekla un neriso$a téraudu, vara, sarkanas bronzas u. c. savienojumus,
bet arT plastmasas un plastmasas kompozitmaterialu caurulvadus, un ir kluvusi par Eiropas vado$o savienojumu tehniku.
Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM) talak attistijusi oglekla un neriso$a téraudu savienojumu tehniku un paslaik attista art
vara un vara nikela preséjamo veidgabalu klastu. Turklat uzngmums ir neparprotami vienkarsojis sistémas montazu, izmainot
gredzenblivju formu un toroidalo kameru. Vienlaikus ir palielinata blivéjo$a virsma un, ieviesot drosibas blivgredzenu, Idz
minimumam samazinats savienojuma nejausas nesapresésanas risks.

Izstradajumuklasts Materiali Blivgredzens Diametri Piezime
INOXPRES: NERUSEJOSAIS TERAUDS AISI 316L (14404) [l EPDM 15 +108 mm --
INOXPRES GAs  NERUSEISAISTERAUDS AISI 316L 1.4404) NBR - HNBR 15 +108 mm —
INOXPRES: it it NERUSEIOSAISTERAUDS AISI316L (14404) [l FKM 915+ 54 mm Bezsilikona
INOXPRES: sTeAM NERUSEIOSAISTERAUDS AISISI6L (14404) | | STEAM 815+ 54 mm tehniﬁ::t::::';:fgmatu
INOXPRES oversize  NEROSEIOSAIS TERAUDS AIsI 316L (14404) [l EPDM #139,7 +168,3mm —
steel FRES GALVANIZETS OGLEKLA TERAUDS il EPDM 312 +108 mm —
VARA BRONZA Il ePOM 812+ 54 mm --
GAs VARABRONZA NBR 815+ 54 mm --
MARINE PRES VARANIKELIS I FKM 15 +108 mm -

3. attéls — izstradajumu klasts

Ar inoxPRES nertiso$a térauda preséjamam veidgabalu sistemam dzerama tdens un gazes instalacijam, steelPRES —
slegtam karsta tdens apkures sistemam, aesPRES — dzerama tdens un gazes instalacijam un marinePRES — lieto$anai
jarniectba RM piedava visaptverosu veidgabalu sériju 12-168,3 mm diametru diapazona, ka art caurulvadus, presé$anas in-
strumentus un piederumus.

Lai vienkar$otu montaZas atsledznieka darbu, veidgabalu presé$ana ir konstruéta ta, ka visus vado$o preséjamo veidgabalu
sistému razotaju instrumentus, t. i., presé8anas instrumentus, preséSanas Zok|us un mansetes, ir apstiprinajis art RM. Dze-
rama tdens un apkures sistému plano$anai un iertko$anai ir nepiecieSamas plasas zinasanas, turklat ir japarzina art daudzi
nozares standarti un tehniskas vadlinijas. Ipai svariga ir DIN 1988 100.-600. dala, VDI vadlinijas Nr. 6023, DIN EN 806, DIN EN
1717, DIN EN 12329, ka arTizmainas dzerama adens tiestbu aktos (TrinkwV), kas stajas speka 2003. gada 1. janvart, ka art DVGW
darba lapas W 534 un GW 541. Sis tehniskas rokasgramatas mérkis ir sniegt svarigu informaciju planotajiem un montazas
atsledzniekiem, lai palidzetu gan izvertét lieto$anas jomu, gan profesionali veikt instalacijas darbus.

Saja rokasgramata galvenokart sniegtas norades uz Vacija speka eso$ajiem standartiem un noteikumiem. Tpai svariga ir
DIN 1988 100.-600. dala, VDI vadIinijas Nr. 6023, DIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329, ka arT izmainas dzerama tdens
tiesibu aktos (TrinkwV), kas stajas speka 2003. gada 1. janvart, ka art DVGW darba lapas W 534 un GW 541.

Lai sanemtu papildu informaciju, ladzam sazinaties ar Raccorderie Metalliche S.p.A. Tehnisko departamentu.
Kontaktpersonas, adreses un pargjo kontaktinformaciju atradisiet vietné raccorderiemetalliche.com.

RACCORDERIE METALLICHE
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Presgjamo veidgabalu sistemas

- @ [ ] @ -
2.0 Presejamo veidgabalu sistemas
2.1 SavienosSanas tehnika — M profils

Presgjamais savienojums tiek veidots, cauruli ievietojot preséjama veidgabala Iidz atzimetajam ievieto$anas dzilumam. Sav-
ienojums tiek izveidots, izmantojot apstiprinatu presé$anas instrumentu, ar kuru saspiez savienojumu (skatit sadalu 2.13. —
Presé$anas instrumenti).

12 + 35 mm preséjamos veidgabalus presé, izmantojot Zok|us, bet 42 + 168,3 mm veidgabalus — izmantojot
preséSanas manSetes vai kédes.
Savienojuma garenvirziena un sablivé$ana ir uzskatami paradita 4. un 5. attéla. Presé$anas laika notiek deformacija divas
plaknés. Pirmaja plakné tiek izveidots pastavigs savienojums un tiek nodrosinata mehaniska izturiba, mehaniski deforméjot
pres&jamo veidgabalu un cauruli. Otraja plakné tiek izveidots pastavigs hermétisks savienojums, deformegjot blivgredzena
Skérsgriezumu.
Zoklis Kede

Caurule
Presgjamais veidgabals
fitings

Caurule
veidgabals

Presgjamais |
fitings [
\

a’:”ijf/}'

S

Blives gredzens Blives gredzens

Mehaniska T

Mehaniska izturiba

izturiba ’
A-Aiedala A-Aiedala
Klauke Novopress

Hermétiskums A-Aiedala Hermétiskums

4. attéls — inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES sav- 5. attéls — inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES
ienojuma $kersgriezuma skatfjums, Zoklim joprojam esot pozicija. savienojuma Skersgriezums, mansetei joprojam esot sava vieta.
Ar @12 + 35 mm izmeéru tiek panakts se$stara saspie3anas profils. Ar ¢ 42 +168,3 mm izméeriem tiek panakts definéts profils.

Pilna inoxPRES, steelPRES, aesPRES un marinePRES preséjamo veidgabalu klasta aprakstu skatiet attiecigaja
izstradajumu kataloga.

2.2 InoxPRES preséjamie veidgabali

inoxPRES preséjamos veidgabalus raZo, izmantojot
AISI 316L (1.4404) markas augsti legétu austentta Cr-Ni-
Mo neriiso$o téraudu.

Presgjamie veidgabali ir markéti ar neizdzéSamu lazera
markéjumu, kura noradits raZotaja nosaukums, diametrs,
DVGW testa simbols un iek$gjais kods. Presgjamo veid-
gabalu noformétie gali standarta komplektacija ir aprikoti
ar dzerama tdens lietojumam paredzétam melnam EPDM
gredzenblivem.

6. attéls — inoxPRES preséjamais veidgabals

RACCORDERIE METALLICHE
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2.3 inoxPRES GAS preséjamie veidgabali

inoxPRES GAS preséjamie veidgabali ar argjo diametru 15-
108 mm tiek parbauditi atbilstosi vadliniju DVGW G 5614
prasibam, bet Austrija — atbilstosi noteikumu PG 500 un
PG 314 prastbam.

Ja ir uzstaditas gazes caurules, jaukta tipa uzstadiSana
nav atlauta.

Sie veidgabali atskiras no inoxPRES dzerama dens sis-
temam ar to, ka tiem ir ripnica uzstadits dzeltens NBR/
HNBR blivgredzens, un tiem ir arf neizdzé§ams melns
inoxPRES markéjums un neizdzéSams dzeltens marke-
jums ‘RM’, ka arT spiediena diapazons ‘PN 5 /GT 1. 7. attéls — inoxPRES GAS presgjamie veidgabali

Ladzu, noskaidrojiet vietgjos likumus vai noteikumus, kas attiecas uz inexPRES GAS izmanto$anu gazes sistemas Latvija.

2.4 inoxPRES caurulvadi

Ir pieejamas dazadu materialu InoxPRES caurules, ar dazadiem apstiprinajumiem atkariba no pielietojuma. Gareniski
metinatas caurules ir plansienu, raZotas saskana ar DVGW darblapu GW 541, EN 10217-7 (DIN17455) un EN 10312.
Dazadie caurulu materiali:

augsti legets austenita Cr-Ni-Mo térauds no AISI 316L (1.4404) materiala, DVGW sertificéts;
"beznikela" ferita nertsgjosais térauds no AlS| 444 (1.4521) materiala, DVGW sertificéts;
augsti legets austentta Cr-Ni térauds no AISI 304 (1.4301) materiala, nav DVGW sertificéts.

Pielietojums atkartba no materiala:

dzerama tdens sistémas, ir DVGW sertifikats, caurules no AISI 316L (1.4404]) vai AlS| 444 (1.4521) "beznikela" materiala;

gazes sistemas, materials AISI 316L (1.4404);

Ja DVGW sertifikats netiek pieprasits, var izmantot ar7 AISI 304 (1.4301) materialu. Pieméram, apkures, dzeséSanas,
saspiesta gaisa, dzerama tdens sistémas, kuram netiek prastta DVGW sertifikacija.

lek$gjas un argjas virsmas ir raZzotas no tira metala, nesatur anilina krasas un koroziju veicino$as vielas.

inoxPRES caurules tiek klasificétas ka nedegosas A klases materiala caurules; tas tiek piegadatas 6 metru garu caurulu veida

ar plastmasas aizbazniem/uzgaliem galos.

RACCORDERIE METALLICHE
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1. TABULA: INOXPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

Caurules aréjais diametrs Nominalais Caurules iek$éjais Udens
x sieninu biezums diametrs diametrs r:/: tilpums
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0,351 0,133
18x1 15 16 0,426 0,201
22x1,2 20 19,6 0,625 0,302
28x1,2 25 25,6 0,805 0,514
35x1,5 32 32 1,258 0,804
42x1,5 40 39 1,521 1194
54x1,5 50 51 1,972 2,042
76,1x 2 65 72,1 3,71 4,080
88,9x2 80 84,9 4,352 5,660
108x2 100 104 5,308 8,490
139,7x2* 125 135,7 6,896 14,460
168,3 x 2* 150 164,3 8,328 21,200
139,7x2,6 125 134,5 8,926 14,208
168,3x2,6 150 163,1 10,788 20,893
* Nav DVGW sertificeti

2.5 steelPRES preséjamie veidgabali

steelPRES presgjamie veidgabali ir izgatavoti no nelegéta
térauda ar materiala numuru E 195 (materials Nr. 1.0034]),
un to maksimalais argjais diametrs ir 108 mm. Tas parkl3j
6-12 pm galvaniska cinka parklajums, kas pasarga no argjas
korozijas. Atskiriba no inoxPRES preséjamiem veidgaba-
liem steelPRES veidgabaliem ir neizdzéSams markgjums,
kura noradits raZotaja nosaukums, diametrs un iekse-
jais kods. Melnais EPDM blivéjuma gredzens, ko izmanto
inoxPRES, ir ievietots arT presgéjamo veidgabalu nofométa-
jos galos.

8. attéls — steelPRES preséjamie veidgabali
2.6 steelPRES caurulvadi

steelPRES caurules ir gareniski metinatas plansienu precizijas térauda caurules, kas atbilst DIN EN 10305-3 standartam.
Ir pieejami $adi materiali:

E 220 CR2S4 (materials Nr. 1.0215) caurules ir cinkotas no arpuses; cinka parklajums ir 6 + 12 ym;

E 190 CR2S4 (materiala Nr. 1.0031) caurules ir abpusgji cinkotas ar Sendzimira metodi; cinka parklajums ir 10 + 20 ym.

Metinajuma Suve ir gluda, lai panaktu atbilstosu blivéjoso virsmu. steelPRES caurules ar PP — parklajums ir 1 mm biezs, un
pieejamais aréjais diametrs ir no 12 Iidz 108 mm (materials E 220 CR2S4 — Nr. 1.0215). Caurules ir klasificétas saskana ar DIN
4102-1 bavmaterialu standarta B2 klasi (nedegoss, pilo$s materials).

steelPRES caurule ar PP parklajumu: maksimala darba temperatara ir 120 °C.

steelPRES caurules tiek piegadatas 6 metru garuma.

RACCORDERIE METALLICHE
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2. TABULA: STEELPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

Caurules aréjaisdiametrs Nominalais  Caurulesiek$gjais Udens Caurules aréjais
x sieninu biezums diametrs diametrs r;: tilpums diametrs
mm DN mm I/m mm
bez PP parklajuma ar PP parklajumu
12x1,2 10 9,6 0,320 0,072 14
15x1,2 12 12,6 0,408 0,125 17
18x1,2 15 15,6 0,497 0,191 20
22x1,5 20 19 0,824 0,284 24
28x1,5 25 25 1,052 0,491 30
35x1,5 32 32 1,320 0,804 37
42x1,5 40 39 1,620 1,194 44
54x1,5 50 51 2,098 2,042 56
76,1x2 65 72,1 3,652 4,080 78,1
88,9x2 80 84,9 4,290 5,660 90,9
108x2 100 104 5,230 8,490 110

3. TABULA: STEELPRES CAURULU KLASTS

316/003
cinkotas no arpuses, melnas no iek$puses,
ar PP parklajumu

316/005
cinkotas no arpuses, melnas no iek$puses

316/002
cinkotas no iek8puses un arpuses

lzmeéri: 812 + 108 mm Izméri: ¢ 12 = 108 mm lzméri: 22 + 108 mm

Apkure — saules energija Apkure Saspiests gaiss

Saspiests gaiss — inertas gazes Dzesésana Inertas gazes

2.7 aesPRES preséjamie veidgabali

aesPRES presgjamie veidgabali ir izgatavoti no DHP Cu-
DHP 99.9 (CW024A) vara un CuSn5Zn5Pb2 (CC499K]) bron-
zas ar diametru no ¢ 12 Iidz ¢ 54 mm ieskaitot. aesPRES
veidgabali ir neizdzeéSami marketi ar lazera sistému, noradot
razotaja nosaukumu, diametru un DVGW kontroles marke-
jumu un iek8gjo kodu. Presgjamo veidgabalu paplaginatajos
galos ir uzstadrts melns EPDM blivgredzens.

Lielbritanija aesPRES sistéemai ir WRAS kvalitates
markéjums ¢ 15-54 mm kategorijai.

9. attéls — aesPRES presgjamais veidgabals
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2.8 aesPRES GAS preséjamie veidgabali

aesPRES GAS preséjamie veidgabali ar 15-108 mm argjo

diametru tiek parbauditi atbilsto$i vadliniju DVGW G 5614

prasibam.

Tie atSkiras no aesPRES (dzerama tdens sistémas versijas)

ar $adu aprikojumu:

dzeltens NBR blivgredzens, kas tiek uzmontéts
raZzoSanas beigas;

neizdzésams RM mark&jums, noradot gazes un spiedie-
na lauku (PN 5/GT1), Iidzas aesPRES marké&jumam.

Vacija gazes sistému atbilstibu jaapliecina TRGI.

Ladzu, noskaidrojiet vietgjos likumus vai noteikumus, kas at- 10. attéls — aesPRES GAS presgjamais veidgabals
tiecas uz aesPRES GAS izmantoSanu gazes sisté mas Latvija.

2.9 aesPRES — aesPRES GAS vara caurulvadi

Udens un gazes sistému vara caurulvadiem jaatbilst standartam EN 1057:2010 "Var$ un vara sakausgjumi — apalas Gidens un
gazes vara caurules bez metinajuma veselibas apripes un apkures sistemam”.

4. TABULA: VARA CAURULVADA TEHNISKAS IPASIBAS - EN 1057

Aizsardzibas klase Piegades veids ¢ (mm)
R220 Radrts - Rullos 12+22
R250 Pusciets - Stienos 12+28
R290 Ciets - Stienos 12 +54
. _ Minimala vilces pretestiba Minimalais pagarinajums pie lizuma
Aizsardzibas klase Rm (MPa) (%)
R220 220 40
R250 250 20
R290 290 3

Ar aesPRES un aesPRES GAS presgjamiem veidgabaliem lietojamo caurulu izméri ir noradrti pielikuma tabula.

5. TABULA: AESPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI — EN 1057 / DVGW GW 392

Caurules aréjais Nominalais Caurules iekséjais Udens - .
. i . . Masa . Stavoklis
diametrs x sieninu diametrs diametrs kg/m tilpums iegades bridi
biezums mm DN mm I/m pleg
12x1 10 10 0,309 0,079 25/50 mrul|os
15x1 12 13 0,393 0133 (R220)
vai
18x1 15 16 0,477 0,201 5 m stienos
22x1 20 20 0,589 0,314 (R250-R290)
5 m stienos
28x1,5 25 25 115 0,491 (R250 - R290)
35x1,5 32 32 1,410 0,804
42x15 40 39 1704 1194 Smstienos

(R290)
54x2 50 50 2,918 1,963
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2.10 marinePRES preséjamie veidgabali

marinePRES preséjamie veidgabali ir izgatavoti no Cu-
Ni10Fel.6Mn (WL 2.1972) vara nikela, un to diametrs ir no
g 15 Iidz ¢ 108 mm ieskaitot. marinePRES veidgabali ir
neizdzeéSami marketi ar lazera sistému, noradot raZotaja no-
saukumu, diametru un ieks&jo kodu. Presgjamo veidgabalu
paplasinatajos galos ir uzstadrts zal$ FKM blivgredzens.

11. attéls — marinePRES presgjamais veidgabals

2.11 marinePRES caurulvadi

marinePRES caurulvadi ar planam bezsuvju sienam ir izgatavoti no CuNilOFel.6Mn vara nikela. Vara un nikela caurules ir
izgatavotas atbilstosi standartam DIN 86019. lekSgjas un argjas virsmas ir izgatavotas no tira metala, tas nesatur anilina
krasas un koroziju veicino$as vielas. marinePRES caurules tiek klasificétas ka neuzliesmojo$as un pieder ugunsreakcijas A
klasei. Tas tiek piegadatas 6 m garos stienos.

6. TABULA: MARINEPRES CAURULES — IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

Caurules aréjais diametrs Nominalais Caurules iekSéjais Udens
x sieninu biezums diametrs diametrs r;l‘: tilpums
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0,392 0,133
18x1 15 16 0,476 0,201
22x1 20 20 0,588 0,314
28x1,5 25 25 114 0,491
35x1,5 32 32 1,408 0,804
42x1,5 40 39 1,702 1,195
54x1,5 50 51 2,206 2,042
76,1x2 65 72,1 4,146 4,080
88,9x2 80 84,9 4,874 5,660

108x2,5 100 103 7,389 8,332
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2.12 Blivéjosie elementi
2.12.1Blivgredzena profils

Tradicionalajas pres&jamo veidgabalu sistémas tiek izman-
totas apala profila gredzenblives, kuras, nevérigi veicot
montazu, var viegli sabojat.

RM izmanto patentétas gredzenblives ar abpuséji izliektu
profilu, ko ievieto presé$anas gofréjuma rieva.

Tas nodrosina $adas prieksrocibas:

par 20 % palielinatu blives virsmas laukumu;

par 20 % lielaku blvejuma virsmas laukumu; levérojami
samazinas risks izspiest vai bojat brivgrezenu;

stiprinadjums vienkar$o caurules ievieto$anu.

Melnie 15 + 54 mm blivgredzeni ir aprikoti ar papildus
drosibas funkciju, kas spiediena testu laika rada stci, ja ne-
jausi nav notikusi savienojuma presésana..
Stingribas/spiediena testi javeic pirms
parklaganas (pieméram, izolacijas noltkos).
Testi javeic saskana ar DVGW darblapu W534 un ZVSHK
datu lapu "Stingribas testi dzerama tdens iekartam ar
saspiestu gaisu, inertu gazi vai adeni";
veicot spiediena testus ar gaisu, sekojiet tehniskajiem
noradijumiem par gazes iekartam "DVGW-TRGI";
uzstadrtajs/uznémums ir atbildigi par pareizu presgja-
mo galu savienojumu izveidi. Nepareiza stingriba/ne-
hermétiskums ir jasaprot ka papildu informacija, kas
palidz konstatét montazas kladas, $aja gadijuma — ne-
pareizi presétus veidgabalus. Lai to panaktu, vispirms
ir pareizi javeic aprakstitie stingribas un hermétiskuma

caurulu

par 20 % palielinats blives
virsmas laukums

12. attéls — blivgredzena profils

13. attéls — EPDM drogibas blivgredzens (@ 15-54 mm)

testi. Tie uzstadrtaju neatbrivo no pienakuma veikt vizualo un troksna kontroli, lai parliecinatos, ka montaza ir veikta pa-

reizi.

Vizuala un trok$na kontrole ir pienacigi jaregistré attiecigaja testa sertifikata.

2.12.2 Materiali, to ipaSibas un pielietojums

Presgjamo veidgabalu sistémas sakotnéji tika izstradatas lietoSanai dzerama tdens un apkures iekartas, un $adam lietojum-

am bija paredzéts vienots un standartizéts blivgredzens.

Papildu lietojumu jomas, pieméram, gazes padeves un saules energijas sistémas, tika pievienotas, kad tika ieviesti neriiséjo$a
terauda materiali, kas vienlaikus motivéja izstradat Siem lietojumiem piemérotas gredzenblives. RM piegada ¢etras daZadas
gredzenblives; to raksturlielumi un lietojumu jomas ir noraditas 7. tabula.

inoxPRES, steelPRES un aesPRES presgjamajos veidgabalos melna EPDM gredzenblive satur silikonu.

marinePRES presgjamiem veidgabaliem;

inoxPRES HT preséjamiem veidgabaliem bez silikona.
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7. TABULA: BLIVGREDZENI — LIETOJUMU JOMAS UN TEHNISKIE DATI

Ekspluatacijas Darba Apstiprinajumi
L temperatiira . et o e Uzstadits
Tehniskais = . spiediens  un sertifikacijas S . P
. Krasa Min./maks. P Lietojuma jomas rapnica
termins radi (maksimalais, pamats
_gracl baros)
péc Celsija
Dzeramais tdens.
Apkure
Dzesgé$anas un saldesanas kontari
melns KTW Attirits adens 5
EPDM . -20"/+120°C 16 w270 Atsalots 0 JA
salots tdens
DVGW W 534 Lietustdens
Saspiests gaiss
(1.-4. klase)
NBR dzeltens -20/+70°C G 260HTB Dabas_ga'\ze i
HNBR S DVGW G 5614 Metans %
GPL (gazveida stavokii)
. Saules energija =
zal3 Saspiests gaiss A
FKM™ . -20/+220°C 16 - (5. Klase) (marinePRES)
J_' s inoxPRES HT
arnieciba
sarkans Rapnieciskie lietojumi
MVQ . -20/+180°C 16 - péc apstiprinajuma NE
no RM
balts Piesatinats tvaiks i
TVAIKS™ |:| -20/+165°C 7 - Maks. P: 7 bara (6 barg) (inoxPRES ST)

Maks. T:165°C

(*) Lidz -30°C gadijuma rakstura / darba periodiem ar partraukumiem

(**) Silikonu nesaturo$s, tikai ja tirgots kopa ar inexPRES HT silikonu nesaturo$o sistemu

(***) Atseviski nav pieejams

Iznemot dzerama tdens, apkures, saules, saspiesta gaisa un gazes lietojumus, iepriek$gja tabula noradrtie skaitli ir tikai aptuveni. Tapec

katra konkrétaja gadijuma ir nepiecieSams veikt parbaudi un sanemt Raccorderie Metalliche apstiprinajumu.
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2.13 Presésanas instrumenti
2.13.1 Pamatinformacija

PreséSanas instrumenti galvenokart sastav no preséSanas masinas (piedzinas masinas) un preséSanas Zokliem vai
manseteém/kedem. BieZi viena raZotaja preséSanas masinas var izmantot dazadu raZotaju presé$anas Zokliem un mansetém.
Papildus tam daudzi presé$anas instrumentu raZotaji savas ierices ir standartizgjusi ta, lai ierices batu iespéjams izmantot
ar citu raZotaju presé$anas Zokliem.

12 + 35 mm preséjamos veidgabalus presé, izmantojot Zoklus, bet 42 = 168,3 mm veidgabalus — izmantojot
preséSanas man3etes vai kédes.

Visam metala preséjamo veidgabalu sistemam ir preséSanas Zok|u/mansetes profilam atbilstoss presésanas kontars.
Stiemesla dé| ir instrumentiem un darbarikiem ir nepiecieSams izmanto$anai paredzéto veidgabalu raZotaja apstiprina-
jums. Papildus tam ir svarigi precizi ievérot presé$anas instrumentu un riku raZotaja sniegtas instrukcijas.

Presgjamo veidgabalu montaZas temperataira izmantojot elektriskos presé$anas instrumentus: no -20°C lidz +40°C
Presgjamo veidgabalu montazas temperatara izmantojot presé$anas instrumentus ar akumulatoru: no -10°C Iidz +40°C

14. attéls - Klauke UAP332BT

16. attéls - Novopress AC0203 BT 17. attéls - Novopress ACO403 BT

2.13.2 Apstiprinatie preséSanas instrumenti

Raccorderie Metalliche ir apstiprinajis talak 8. un 9. tabula noraditos Klauke un Novopress raZotos instrumentus.
Tie ir presé$anas instrumenti ar piemérotiem presé$anas Zokliem vai mansetem/kedem.
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8. TABULA: RAZOTAJS KLAUKE

. Virzula A Saderigs ar Zokliem no /
Tips - Izméru diapazons Svars -
spéks Piezime:
MAPT - MAP2L 15 KN 12+22mm ~1,7Kg -
MAP2L _19 . 5 MAP2L _19ir sertificéts gazes iekartam
MAP2TI9BT BILL: 2 e 17Kg ne vairak ka g 22 mm.
UAP2 - UAP3L . ~ Novopress
UAP332BT 32KN 1254 mm 3.5K8  EFp2_ EFP201- AFP201- EFP202 - AFP202 - ECOT - ACOT
. 5 Novopress
Lz 2 Bt ni 3.5K8  EFp2 - EFP201- AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECOT - ACOT
. Novopress
UAP4 - UAP4L 12 + 54 mm PN16
UAP432BT 32 KN 761 +108 mm PNIO 4,3Kg EFP2-EFP201-AFP201- !-ZFP202 - AFP202 - ECO1-ACO1
12 + 54 mm
UAP100 - UAP100L . ~ _
UAPI00T20BT 120 KN 76,1+108 mm 12,7 Kg
AH- 12 + 54 mm PN16 EFP2 - EFP201 - AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACO1
prooLs | KUAP4 2200 761+108mmPNI0 126K8 12+ 54 mm
PK100AHP 120 KN 76,1108 mm ~20,2Kg -
EHP2/SANB 0,75 KW 76,1108 mm ~69 Kg -

Izmantojot Klauke presé$anas instrumentu UAP4 / UAP4L / UAP432BT, 1pasi lielajiem izmériem ar 76 + 108 mm ar&jo diametru
janem véra PN 10 ierobeZojums.inoxPRES GAS veidgabali ar 76-108 mm diametru japresg, izmantojot preséSanas mansetes/
kédes un tikai UAP100 / UAPT00L / UAP100120BT presé$anas masinas (citas preséSanas masinas nav apstiprinatas).

9. TABULA: RAZOTAJS NOVOPRESS

Saderigs ar Zokliem no /

Tips Virzula speks Izméru diapazons Svars Piezime:

ACO102 - ACO103 19KN 12 +35mm ~17Kg ACO0102 - AC0103 s._ertificéti gazes sistemam
tikai Iidz @ 22 mm.

EFP2 32KN 12 + 54 mm ~6,1Kg EFP201 - AFP201 - ECO1 - ACO1
EFP201-EFP202 32KN 12+ 54 mm ~4,4Kg EFP2-ECOT1-ACO1
AFP201 - AFP202 32KN 12 + 54 mm ~4,3Kg EFP2-ECO1-ACO1

EC0202-AC0202 . - _ _ _
ECO203-ACO203/BT 32KN 12+ 54 mm 3,3Kg EC0201-AC0201 - ECO1-ACO1
AC0202XL 12 + 54 mm PN16
AC0203XL/BT <L) 76,1+108 Y mm PN10 4.6Kg ACLAE R
AC0401 100 KN . - i
ACO403/BT 120 KN 76.1+168,3 mm 13ke
15 +54 mm 5
AC03 36 KN 761+ 108 mm PNIO 5,0Kg ECO3
12 + 54 mm PN16
EC0301 45 KN 76.1+108 ) mm PN10 5,0Kg ACO3
HCP 190 KN 76,1 +108 mm ~70Kg -

()% 108 - presesana javeic 2 reizes, izmantojot $os adapterus:

ZB221->1presésanas reize

ZB323 ->1 presésanas reize

ZB222 -> 2 presésanas reizes
ZB324 -> 2 presésanas reizes

Izmantojot Novopress preséSanas instrumentu ACO202XL / ACO203XL / ECO301, liela izméra dalam ar 76 + 108 mm arejo
diametru jaievéro PN 10 ierobeZojums. inoxPRES GAS veidgabali ar 76 + 108 mm diametru japresg, izmantojot presé$anas
mansetes/kedes un tikai ACO401/ ACO403 preséSanas masinas (citas preséSanas masinas nav apstiprinatas).

VdS APSTIPRINATIE PRESESANAS INSTRUMENTI
VdS sistemai apstiprinato presé$anas instrumentu saraksts ir noradits VdS sertifikata Nr. G4060006.
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2.13.3 Periodiskas iekartu apkopes

Preséganas iekartu apkopi nepiecieSams veikt, lai nodrosinatu korektu savienojumu izveido$anu. Oficiali pilnvarotam re-
montétajam ir japarbauda preséSanas instrumenti saskana ar raZotaja specifikacijam (parasti reizi gada vai péc 10000
preséSanas cikliem). Turklat visas kustigas dalas (piedzinas rulli), ka arT preséSanas Zokli un kézu virsmas (ieksgjie profili) ir
katru dienu jakopj, janotira un jaieello.

Jebkada iespgjama oksidésanas, krasa vai netirumi ietekmé instrumenta uzticamtbu un var traucét kustigo detalu darbibu
savienojumu presésanas laika.

S &)

18. attéls - Klauke instrumenti 19. attéls - Novopress instrumenti

5 ey %

Kedei jabat tirai Tapam jabat ieellotam ar ellu Uzmanibu: tas var salauzt
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3.0 LietoSanas jomas

10a. TABULA: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU LIETOJUMA JOMAS

T s - I Maksimalais
Pielietojuma Sistéma Blivgredzens Piezimes T°C
PN (bar)
InoxPRES = bemas
(caurule AISI 316L / 444) EPDM melna krasa - 16 0/+120°C
Dzeramais adens
aesPRES s Lrmcs _ o
e T, e i) EPDM melna krasa 16 0/+120°C
Izmantot tikai no iek8puses melnas
[ca::l:!l?;gg%] EPDM melna krasa caurules, 16 0/+120°C
kas ir cinkotas no arpuses.
InoxPRES _ g
Apkure (caurule AISI 3161/ 444/ 304) EPDM melna krasa 16 0/+120°C
aesPRES AP _ o
[vara caunule, 4°5. tabula) EPDM melna krasa 16 0/+120°C
inoxPRES I . . Telpas
(caurule AISI316L/ 444/304) " DM melna krasa lzmeri: 915 + 108 mm 16 temperatara
Ugunsdzésibas tdens
aesPRES Lmn - . Telpas
(copper pipe table 4-5) EPDM melna krasa lzmeri: 15 + 54 mm 16 temperatara

(Savienojumiem, kas mazaki par ¢ 54 mm, izmantojiet preséSanas iekartas, kuru jauda ir 2 32 KN. Lielizméra veidgabaliem (g 76 + 108 mm) izmantojiet presé$anas iekartas,

kuru jauda ir 2100 KN.

Katra valstijaievéro vietgja likumdo3ana par preséjamo veidgabalu izmanto$anu dz&sanas un sprinkleru sistémas.

(caurule A;é]%’;;fffm /304) EPDM melna krasa lzméri: ¢ 22 + 108 mm & 16 tenrsgg:ﬁra
Sprinkleru sistema @
aesPRES ¥ . . Telpas
(vara caurule, 4-5. tabula) A il il GER G A 16 temperatara

(@ Savienojumiem, kas mazaki par ¢ 54 mm, izmantojiet presé$anas iekartas, kuru jauda ir 2 32 KN. Lielizméra veidgabaliem (g 76 + 108 mm) izmantojiet presé$anas iekartas,

kuru jaudair 2100 KN.

@ Sertificets VdS PN12,5, ¢ no 22 Iidz 76,1 mm — PN16 ¢ 88,9 mm, materials AISI 316L (slapjas un sausas sistemas)
VdS sertifikats un EN 12845 normativs nosaka iespgjamas sprinkleru sistemu lieto$anas jomas.

Katra valstTjaievero vietgja likumdoSana par presgjamo veidgabalu izmanto$anu dz&$anas un sprinkleru sistemas.
@ Tikai iekartam ar slapjo sistemu. Bistamibas klases: LH, OH1, OH2 un OH3.

inoxPRES

3 Ac3 - - 0
(caurule AISI 316L/ 444/ 304) EPDM melna krasa 16 20/+120°C
Izmantot tikai no iek$puses melnas
steelPRES . caurules.
Dzesé3ana (caurule 316/003) EPDM melna krasa Ipasa uzmaniba japievers aréjai aizsardzibai 16 -20/+120°C
pret koroziju, lietojot ar PP parklatu cauruli
un gruntgjumu (krasu) / parsgju.
aesPRES A Lemes _ ~ o
(vara caurule, 4-5. tabula) EPDM melna krasa 16 20/+120°C
inoxPRES s Lraca _ ~ q
(caurule AISI 316L/ 444/ 304) FKMzala krasa : vz
Izmantot tikai no iekSpuses melnas caurules.
" steelPRES Tpaga uzmaniba japievers argjai pretkorozijas ~ q
Saulssenerglja (caurule 316/005) fiiMzalakrasa aizsardzibai un jaizmanto piemérots g AL
izolacijas parklajums.
aesPRES S _ _ o
[varacaunuls, 4-5. tabula) FKM za|a krasa 6 20/ +220°C
- inoxPRES GAS e _ o
DalVLe;:;észe (caurule AISI 316L) NBR / HNBR dzeltena Izmeri: 15 +108 mm 5 20/+70°C
Saskidrinata gaze
(gazveida stavokin) aesPRES GAS NBR dzeltena lzmeri: g 15 + 54 mm S -20/+70°C

(vara caurule, 4-5. tabula)
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10a. TABULA: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU LIETOJUMA JOMAS

S . as - I Maksimalais
Pielietojuma Sistéma Blivgredzens Piezimes T°C
PN (bar)
®
inoxPRES [aEIFi’S(’\Lf’elrlr;zlr?fgtrlzzg;1<+54;1'l|(g|7:1§] Sistéma nav silikonu nesaturosa 16 Telpas
(caurule AISI 316L / 444 / 304) FKM, za!g krasa, 5. Klase (atleku (nav piemeérota lako$anas sistemam) temperatara
ellas nogulsnes <5 mg/m3)
©) Sistéma nav silikonu nesaturosa (nav
EPDM, melna krasa, 1+4. klase piemérota lako$anas sistemam). Telnas
Saspiests gaiss steelPRES (atlieku el|as nogulsnes <5 mg/m3) Sistemam, kuram nepiecie$ams tirs 16 tem epra tara
FKM, zala krasa, 5. klase (atlieku gaiss bez putek|u veidoSanas, ieteicams P
ellas nogulsnes <5 mg/m3) izmantot inoxPRES sistému.
8]
aesPRES [aEtTiEkMu’erlTl:j:zgltlrlési’s]jg ;1:(;:12] Sistema nav silikonu nesaturosa 16 Telpas
(vara caurule, 4-5. tabula) FKM, 2ala krasa, 5. lase (atlieku (nav piemeérota lakoSanas sistemam) temperatara
ellas nogulsnes <5 mg/m3)
G)Saskana ar IS0 8573-1/2010 standartu
o Tikai rapnieciskai lieto3anai
inoxPRES Lomen : A o Telpas
(caurule AISI 316L / 444/ 304) EPDM melna krasa (iznemot partiku/medicinu) 16 temperatara
Slapeklis gazveida Tikai rapnieciskai lieto$anai Telpas
stavokit steelPRES EPDM melna krasa (iznemot partiku/medicinu) 16 N pas.
emperatdra
Tikai rapnieciskai lieto$anai
aesPRES : ; o Telpas
e 4 e e EPDM melna krasa (iznemot partiku/medicinu) 16 temperatara
inoxPRES s Tikai rapnieciskai lietosanai Telpas
(caurule AISI 316L / 444 / 304) = (iznemot partiku/medicinu) E temperatara
Argons N Tikai rapnieciskai lietosanai Telpas
gazveida stavokl steelPRES Al i (iznemot partiku/medicinu) b temperatara
aesPRES Tikai rapnieciskai lieto$anai Telpas
(vara caurule, 4-5. tabula) EPDOM melna krésa (iznemot partiku/medicinu) B temperatara
inoxPRES R Tikai rapnieciskai lieto$anai Telpas
(caurule AISI 316L / 444 / 304) EPDM meln3 ladsa (iznemot partiku/medicinu) L temperatara
Sau%s oglek!a Eiloks_Tds steelPRES EPDM melna krasa T_|ka| rl'Jpn|e_C|§ka| Ileto_se_mal 6 Telpas_
gazveida stavoklT (iznemot partiku/medicinu) temperatara
aesPRES . Tikai rapnieciskai lieto$anai Telpas
(vara caurule, 4-5. tabula) EPDM melna krasa (iznemot partiku/medicinu) 16 temperatara
inoxPRES FKM zal3 krasa _ Ka 2 bara Ne vairak ka
- (caurule AISI 316L / 304) ' Ka1barg 120°C
vaiks
inoxPRES STEAM © Ka7 bara Ne vairak ka
(caurule AISI 316L /304) R - Ka 6 barg 165 9C
® Skatiet Tpaso tehnisko rokasgramatu
inoxPRES EPDM melna krasa ._9’8 E)ar Telpas
= Lomes - (ne vairak ka -0,95/- _
(caurule AISI 316L / 444 / 304) FKM za|a krasa temperatara
0,98 bar)
EPDM melna krasa sistemam, kam nepiecie$ams tirs gaiss -0,8 bar Telpas
Vakuums steelPRES FKM zala krasa bez putek|u veido3anas, ieteicams (ne vairak ka-0,95/- tem epratl]ra
izmantot inoxPRES sistemu 0,98 bar) P
S Lemcs -0,8bar
aesPRES EPDM meI_na Ifra_sa B (ne vairak ka-0,95/- Telpas_
(vara caurule, 4-5. tabula) FKM za|a krasa 0,98 bar) temperatara

leprieks noradita informacija/saderiba neatbrivo planotajus no atbildibas par detalizétu ievieSanas planoSanu un risku analizes veikSanu atbilstosi spiediena
sistému direktivas Nr. 2017/68/CE prasibam.
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10b. TABULA: INOXPRES PRESEJAMO VEIDGABALU SISTEMU LIETOJUMA JOMAS ¢ 139,7 - 168,3 mm

L s - I Maksimalais
Pielietojuma Sistéma Blivgredzens Piezimes PN (bar) T°C
. InoxPRES = Lrzas B o
Dzeramais adens (caurule AISI 316L) EPDM melna krasa 16 0/+120°C
InoxPRES e _ o
Apkure (caurule AISI 316L) EPDM melna krasa 16 0/+120°C
- InoxPRES _ Telpas
Ugunsdzésibas tdens (caurule AISI 316L) EPDM melna krasa 16 temperatara
3 InoxPRES AP _ _ o
DzeseSana (caurule AISI 3161) EPDM melna krasa 16 20/+120°C
(EPDM, melna krasa, 1-4. klase
Saspiests gaiss InoxPRES (atlieku el|as nogulsnes < 5 mg/m3) Sistéma nav silikonu nesaturosa 125 Telpas
P 8 (caurule AISI 316L) FKM, zala krasa, 5. klase (atlieku (nav piemeérota lako3anas sistemam) ! temperatara

ellas nogulsnes <5 mg/m3)

()Saskana ar IS0 8573-1/2010 standartu

InoxPRES . - 0.8 bar Telpas
Vakuums EPDM melna krasa - (ne vairak ka-0,95/ _
(caurule AISI 316L) -0,98 bar) temperatdra

leprieks noradita informacija/saderiba neatbrivo planotajus no atbildibas par detalizétu ievie$anas plano$anu un risku analizes veik3anu atbilstogi spiediena
sistému direktivas Nr. 2017/68/CE prasibam.

*Drosibas faktors = 2,5
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3.1 IzmantoSana

3.1.1 Dzeramais tdens, attirits Gidens

inoxPRES preséjamos veidgabalus raZo, izmantojot AISI
316L (1.4404) markas augsti legetu austenita Cr-Ni-Mo
nerséjoso téraudu. Pateicoties augstajai noturibai pret
koroziju un piemérotibu higiénas prasibam, inoxPRES ir
piemérots visiem dzerama tdens lietojumiem atbilstosi
Vacijas dzerama tdens likumdos$anai (TrinkwV).

Ta ka 8is materials adenT neatbrivo smagos metalus, inox-
PRES preséjamo veidgabalu sistema neietekmé dzerama
adens tirtbu.

aesPRES presgjamo veidgabalu sistemas var bat izgatavo-
tas no vara un bronzas, un tas var izmantot visiem dzerama
Gdens lietojumiem, jo Ssiem materialiem piemit antibak-
terialas Tpasibas, kas nomac baktériju vairo$anos.

Ja vara caurules un savienojumus izmanto hidrosanitara-
jas sistémas, tiem jaatbilst ierobeZojumiem, kas noteikti
DIN 50930 standarta 6. dala:

pH 2 7,4 vai
70=pH=74unTOC=<1,5g/m3

TOC jeb kopéja organiska oglekla (Total Organic Carbon) in-
dekss norada kopgja organiska oglekla koncentraciju adenr.
Melnais EPDM blivgredzens atbilst KTW rekomendaciju
standartiem, ka arTt DVGW darblapas W 270 prasibam.
inoxPRES un aesPRES sistémas ar melno EPDM blivgre-
dzenu ir piemérotas izmanto$anai §adas jomas:

dzeramais Gdens auksta tdens, silta Gdens un
cirkulacijas cauru|vados;

attirits adens, pieméram, miksts, dekarbonizéts un
atsalots tdens.

ugunsdzéstbas hidrantu sistémas (atsauce UNI
10779/2021).

Pretkorozijas un antifriza piedevu izmanto$anai jasanem
RM apstiprinajums.

inoxPRES un aesPRES nav piemérotas lietoSanai ap-
staklos, kuros nepiecieS$ama augstaka tdens tiribas
pakape par dzeramo tdeni, pieméram, farmaceitiskais
udens vai vistirakie tdens veidi.

i 2

20. attéls — inoxPRES — dzeramais adens

21. attéls — inoxPRES — rupnieciskais lietojums
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3.1.2 Apkure

inoxPRES, steelPRES un aesPRES preséjamo veidgabalu sistémas ar melniem EPDM blivgredzeniem tiek izmantotas karsta
Gdens apkures sistemas atbilstosi standarta DIN 4751 prasibam ar plismas temperataru Itdz maks. 120° C un maksimalo
spiedienu PN16: slégtas un valgjas versijas (inoxPRES un aesPRES), slégta versija (steelPRES).

Tas ir piemérotas gan virsapmetuma, gan sienas iebtvétam instalacijam (ar atbilstosu aizsardzibu).

Gridas radiatoru savienojumu gadijuma ir janodro$ina stabila aizsardziba pret koroziju ar savienojumu blivejumu, kas izgatav-
ots saskana ar augstakajiem standartiem. Citadi ir iespéjama mazgasanas adens ieklGSana sistéma, kas samitrinas izolaciju,
palielinot korozijas risku.

Pretkorozijas antifriza piedevu izmanto$anai jasanem RM apstiprinajums. steelPRES presgjamo veidgabalu sistemam
RM iesaka izmantot tikai no arpuses galvanizétas caurules.

Papildus informacija par korozijas aizsardzibu ir atrodama 7. nodala.
3.1.3 Dzesésanas un saldéSanas kontdri

InoxPRES, steelPRES un aesPRES caurulvadus ar melno EPDM blivgredzenu ir iespgjams izmantot dzeséSanas sistémas ar
darbibas temperataru no -20 Iidz +120 © C. steelPRES caurulvadi ir izmantojami tikai noslégtas sistémas, bet inoxPRES un
aesPRES cauru'vadus var izmantot gan slégtas, gan atvértas sistemas

Pretkorozijas antifriza piedevu izmanto$anai jasanem RM apstiprinajums, iznemot glikolus 12. Tabula 46. lappuse.
steelPRES presésanas veidgabalu sistemai RM iesaka izmantot tikai no arpuses cinkotas caurules, ipasu uzmanibu
pievérsot no oglekla térauda veidotu razotnu aréjai aizsardzibai (sk. 4.7. nodalu).

Veidojot korozijas aizsardzibu un siltumizolaciju nepiecieSams sekot noradijumiem darba lapa AGI Q151.
3.1.4 Saspiests gaiss un inertas gazes

inoxPRES, steelPRES un aesPRES presgjamo veidgabalu sistémas ir piemérotas pneimatiskajam un inerto gazu linijam.
Sistémas ar 1. + 4. klases atlieku ellas saturu (atbilstosi standartam 1SO 8573-1/2010) var izmantot melno EPDM blivgre-
dzenu. Sistéma ar 5. klases atlieku ellas saturu (atbilstosi standartam ISO 8573-1/2010) var izmantot zalo FKM blivgre-
dzenu. Ta tiek piegadata valgja stavokli, un apstradatajam ir janomaina rapnica uzstadrtais melnais EPDM blivgredzens. Lai
nodro$inatu optimalu saspiesta gaisa vai vakuuma caurulvadu noslég$anu, ir ieteicams pirms montazas samitrinat blivgre-
dzenu. Ja ir nepiecieSams tirs gaiss bez putekliem, ir ieteicams izmantot inoxPRES sistemu.

3.1.5 Dabasgazes/saskidrinatas gazes instalacijas

inoxPRES GAS un aesPRES GAS presé&jamo veidgabalu sistémas ir piemérotas dabasgazes un saskidrinatas gazes lietojum-

iem:

inoxPRES GAS ar 15 + 108 mm argjo diametru, ar rapnica iestradatu dzelteno NBR blivgredzenu ir apstiprinata izman-
toSanai Vacija dabasgazes un saskidrinatas gazes lietojumiem atbilstosi DVGW darblapas G 260 noradijumiem. Serti-
fikacijas pamats ir DVGW darblapa G 5614 kopa ar standartu DIN EN 682.

aesPRES GAS ar 15 + 54 mm argjo diametru, ar ripnica iestradatu dzelteno NBR blivgredzenu ir apstiprinata izmantosa-
nai Vacija dabasgazes un saskidrinatas gazes lietojumiem atbilstosi DVGW darblapas G 260 noradijumiem. Sertifikacijas
pamats ir DVGW darblapa G 5614 kopa ar standartu DIN EN 682.
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inoxPRES un aesPRES GAS veidgabali ar 42 un 54 mm
diametru japresg, izmantojot mansetes/kédes; presét,
izmantojot Zok|us, nav at|auts.

Veidgabali ar 76 + 108 mm diametru japresg, izmanto-
jot preséSanas mansetes/kédes un tikai UAP100 / UA-
P100L / UAP100120BT / AC0401 / AC0403 / ACO403BT
presé$anas masinas (citas presé$anas masinas nav
apstiprinatas).

Lodzu, noskaidrojiet vietgjos likumus vai noteikumus,
kas attiecas uz inoxPRES GAS / aesPRES GAS izman-
toSanu gazes sistémas Latvija.

3.1.6 Saules, vakuuma, tvaika, kondenséSanas
sistémas

inoxPRES, steelPRES un aesPRES ar zalu FKM blivgre-
dzenu, kuru raksturo paaugstinata noturiba pret temper-
atdras un ellas iedarbibu, var izmantot §adas jomas:
solaras energijas caurulvadi, temperataras diapazons
-20 /+220° C.
Sads temperataras diapazons ir at|auts tikai solaras
energijas sistémas ar adens un glikola maistjumu.
Vakuuma caurulvadi Itdz 200 mbar absolati (-0,8 bar
relativi, neparsniedzot -0,95 / -0,98 bar).
Lai nodro$inatu optimalu saspiesta gaisa un vakuuma
caurulvadu blivéjumu, blivgredzenu pirms iemontéSanas
ieteicams samitrinat ar adeni.

Zalie FKM blivgredzeni tiek piegadati nenostiprinata
stavoklr. Uzstaditajam tie jaizmanto, lai aizstatu rapnica
uzstaditos melnos EPDM blivgredzenus.

steelPRES presgjamo veidgabalu sistemam RM iesaka iz-

mantot tikai no arpuses galvanizétas caurules.

inoxPRES ar zalu FKM blivgredzenu var izmantot $adas

jomas:

tvaika un kondensata caurulvadi ar maksimalo temper-
ataru 120 °C un 1 bara maksimalo tvaika spiedienu.

Tvaika un kondensata Iinijam ar temperataru I1dz 165 °C un
spiedienu I1dz 7 absolatiem bariem (6 relativi bari), inox-
PRES STEAM veidgabalus iespg&jams piegadat ar rapnie-
ciski uzstadrttu baltu blivgredzenu.

22. attéls — steelPRES — sald&é3anas kontars

23. attéls — steelPRES — caurule ar PP parklajumu

24. attéls — steelPRES — presgjamie veidgabali
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3.1.7 IzmantoS§ana riipnieciba

Pateicoties augstakai temperataras noturibai, inoxPRES sistéma ar sarkanajiem MVQ blivgredzeniem ir Tpasi piemérota
dazadiem nesgjiem rapnieciska vidé. Katra konkréta lietojuma gadijuma ir jasanem RM apstiprinajums.

3.1.8 Kugu bave

inoxPRES un marinePRES sistémas ir sertificétas dazadiem lietojumiem kugu bave.

inoxPRES presgjamos veidgabalos melnais EPDM standarta blivgredzens rapnica tiek uzstadits tikai ta silikonizétaja versija.
Zalais FKM blivgredzens rapnica tiek uzstadits marinePRES presgéjamiem veidgabaliem un inoxPRES HT (bez silikona).
NepiecieSamibas gadijuma ir pieejama atseviska informacija.

3.1.9 Ugunsdzésibas un sprinkleru sistémas
inoxPRES un aesPRES sistémas ar melnu EPDM blivgredzenu var izmantot ugunsdzésibas sistemas (atsauces norma: UNI

10779/2021). Turklat presgjamo veidgabalu sistémas ar izmériem no g 22 Iidz pat 108 mm ir piemérotas sausam/slapjam
sprinkleru sistemam (atsauce: EN 12845), ka noradits talak redzamaja tabula.

11. TABULA: PRESEJAMIE VEIDGABALI DZESANAS UN SPRINKLERU SISTEMAS

LIETOJUMS INOXPRES AESPRES
Ugunsdzésibas sistémas
Sprinkleru sistemas . m
(sausa sistema) v
Sprinkleru sistemas
sausa/slapja sistema

Presgjamos veidgabalus, kuri tiek izmantoti ugunsdzésibas un sprinkleru sistemas, var izmantot tikai un vienigi virs zemes
(pazemes iekartas ir izslégtas). Nemot véra EN 12845 standartu, varu var izmantot slapjajas sprinkleru sistémas (bet ne sau-
sajas) ar $adam bistamibas klasém: LH, OH1, OH2 un OH3.

inoxPRES sistéma ir sertificeta lietoSanai ar sprinkleru iekartam saskana ar VdS sertifikatu:

g 22 + 76,1 mm PN12,5 bar — g 88,9 PN16 - materials AlISI 316L (1.4404) — inoxPRES ar standarta EPDM blivgredzenu
sausajam un slapjajam sprinkleru sistemam.

VdS sertifikacija paredz, ka ir jaizmanto preséSanas iekartas ar vismaz 32 KN jaudu, neparsniedzot 54 mm g. Lielizmeéra veid-
gabaliem (g 76 + 108 mm) drikst izmantot vienigi tadas presé$anas iekartas, kuru jauda ir vismaz 100 KN (turklat ir janodrosi-
na visi VdS apstiprindjuma noradrtie pieradijumi).

Katra valsti jaievéro vietéja likumdoSana par preséjamo veidgabalu izmantoSanu dzéSanas un sprinkleru sis-
témas.
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3.1.10 Sistéma lietojamie glikoli

Talak redzamaja tabula ir uzskaititi dazi glikoli, kurus parasti izmanto apkures, dzesé$anas un saules energijas sistemas. Ja ir
jaizmanto tabula nenoraditi glikoli, lndzu, sazinieties ar Raccorderie Metalliche tehnisko biroju.

12. TABULA: GLIKOLU KIMISKA SAVIETOJAMIBA

GLIKOLI RazZotajs LietoSanas jomas

GLYKOSOL N Pro Kuhlsole GmbH Apkure
Dzesésanas cikli
PEKASOL L Pro Khlsole GmbH S0
Dzesesanas cikli
PEKASOLar 50 Pro Kiihlsole GmbH Saules energija
PEKASOLar 100 Pro Kiihlsole GmbH Saules energija
PEKASOLar F BMS Energy Saules energija
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Aty
Dzesesanas cikli

Apkure
TYFOCORL Tyforop Chemie GmbH Dzeséganas cikli
Saules energija
TYFOCORLS Tyforop Chemie GmbH Saules energija

Apkure
CosmoSOL Tyforop Chemie GmbH Dzesésanas cikli
Saules energija

Antifrogen N Clariant HEEE
Dzes&ganas cikli

Antifrogen L Clariant Apkure
Dzesésanas cikli
Antifrogen SOL-HT Clariant Saules energija
DOWNCAL 100 DOW Apkure
Dzesesanas cikli

DOWNCAL 200 DOW AU

SOLARLIQUID L

STAUBCO® COOLN

STAUBCO® COOL L

STAUB & CO. - SILBERMANN GmbH

STAUB & CO. - SILBERMANN GmbH

STAUB & CO. - SILBERMANN GmbH

Dzesésanas cikli
Saules energija

Apkure
Dzese3anas cikli

Apkure
Dzesésanas cikli

PIEZIME: ladzu, ievérojiet raZotaja noradijumus par utilizaciju, EPDM blivejo3s o-gredzens ar maks. 40% glikolu un 60%
tdeni. steelPRES sistema izmantojiet vienigi caurules ar melno iekSpusi.
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4.0 Apstrade

41 Uzglabasana un transportésana

TransportéSanas un uzglabasanas laika inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES sistémas sastavdalasiir jaaizsarga
no putekliem un netirumiem. Caurulu galiem rapnica tiek uzlikti aizbazni/vacini, lai nepielautu netirumu iekla$anu caurulés.
Caurules jauzglaba ierice, kas parklata ar aizsargparklajumu vai plastmasas sakausgjumu t3, lai caurules nesaskartos ar cit-
iem materialiem. Turklat caurules un arT presgjamie veidgabali jauzglaba nosegta vieta, pasargajot tos no mitruma, lai ne-
pielautu to virsmas koroziju un/vai oksid&$anos (tas Tpasi attiecas uz steelPRES presgjamo veidgabalu sistemam).

4 2 Caurules — garinasana, atskarpju notirisana, liekSana

Caurules vajadzigaja garuma janogriez, izmantojot attiecigajam materialam piemérotus profesionalus caurulu griezéjus.

Var izmantot arT smalkzagus vai atbilstosus elektriskos zagus. GrieSanai un atskarpju notiri§anas rikiem jabat tiriem, tiem

nedrikst bt pielipusas dalinas vai skaidas. Pec grieSanas / atskarpju notiri$anas griezumu malas vai caurulu gali ir janotira
un jaatbrivo no skaidam un gruziem.

Nav atlauts izmantot: savukart lielaku izméru caurulem var izmantot pieméro-
rikus, kas grie$anas laika rada apstbgjumu; tus elektriskos atskarpju nolidzinaganas instrumentus.
ar ellu dzesgjamus zagus; Caurules ar argjo diametru lidz 22 mm (R = 3,5xD) var liekt,
liesmgrieSanas masinas vai lenkveida slipmasinas. izmantojot parastos liekSanas instrumentus..

Lai nepielautu blivgredzena sabojasanu laika, kad caurule Vara caurules atbilstosi EN 1057 var liekt ar sekojosu

tiek ievietota veidgabala, caurulei ir uzmanigi janonem at- minimalo lieces radiusu:

skarpes gan iekSpusg, gan arpusé un péc tam ta jasagaru- DN12-R=45mm DN15-R=55mm

mo. To var paveikt, izmantojot attiecigajam materialam DN 18 - R=70 mm DN 22 - R=77 mm.

piemérotus atskarpju nolidzinaSanas instrumentus, Aizliegts liekt, izmantojot karsesanu.

— i =
\ .
\ _,@'

25. attéls — caurules garumosana 26. attéls — caurules atskarpju nonemsana
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LIEKSANAS INSTRUMENTI

Radiala liekSana
DN Atlauta

Aksiala liekSana
Nav at|auta

12mm

15 mm

18 mm

22mm

Rapigi ievérojiet liekSanas instrumentu lietoSanas instrukcijas un rokasgramatas.

4 3 Ieliktnu dziluma markésana/parklajuma nonemsana

Pietiekama presé$anas veidgabala savienojuma mehaniska
stipriba tiek sasniegta tikai tad, ja tiek ieveroti 13. tabula
noraditie ievietoSanas dzilumi. Sie ievietoganas dzilumi ir
derigi caurulem un veidgabaliem ar ievietoSanas galiem (t.
i., veidgabaliem bez preséjamiem galiem), un tie ir jamarke,
izmantojot piemérotu markésanas instrumentu.

levietoSanas dziluma markéjumam uz caurules jabat
redzamam tie$i I1dzas presésanas veidgabala noforméta-
jam galam péc preséSanas. Attalums starp mark&jumu uz

13. TABULA:

IEVIETOSANAS DZIJUMS UN MINIMALIE ATTALUMI

Caurules aréjais diametrs A(*) D L
mm mm mm

12 18 20 56

15 20 20 60

18 20 20 60

22 21 20 62

28 23 20 66

35 26 20 72
42 30 40 100

54 35 40 10
76,1 55 60 170
88,9 60 60 180
108 75 60 210
139,7 95 100 290
168,3 N3 100 326

(*) Pielaide: £ 2 mm

caurules/savienotajelementa un presé$anas veidgabala
noforméto galu nedrikst parsniegt 10% no nepiecie$ama
ievietoSanas dziluma. Pretéja gadijuma nevar garantét
savienojuma mehanisko stabilitati. Ar PP parklatam steel-
PRES caurulem ievietoSanas dzilumu nosaka, ar piemérotu
nonemsanas riku nonemot plastmasas parklajumu.
Nonemot parklajumu ar PP parklatajam caurulém, izmanto-
jiet piemeérotus rikus, kas nesabojas neapstradato virsmu.

A =ievietoSanas dzilums
D = minimalais attalums

:\m g

L = minimalais caurules garums

27. attéls — ievietoSanas dzilums un minimalie izméri
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28. attéls — ievietoSanas dziluma markesana 29. attéls — parklajuma nonemsana (steelPRES ar PP parklajumu)

4 4 Preséjamo veidgabalu
blivgredzenu parbaude

Pirms montaZas ir japarbauda blivgredzens, lai
parliecinatos, ka tas ir pareizi ievietots presésanas rieva,
ir tirs un nav bojats.

Ja nepiecie$ams, blivgredzens janomaina.

Turklat montierim ir japarbauda, vai ievietotais blivgredzens
ir piemérots konkrétajam lietojumam, vai art jauzstada cits 30. attéls — biivgredzena parbaude
blivgredzens.

45 Preséta savienojuma izveide 12 - 108 mm

Izmantojot nelielu spiedienu un vienlaicigi cauruli griezot, iespiediet to preséSanas veidgabala [1dz atzimétajam ievietoSanas
dzilumam. Ja pielaide ir tik maza, ka ir nepiecieSams papildu spéks, lai cauruli ievietotu veidgabala, ka smérvielu var izmantot
adeni vai ziepjadeni.

Ellas un smérvielu izmanto$ana nav atlauta.

PreséSanu veic, izmantojot piemérotus elektromehaniskos/ elektrohidrauliskos preséSanas rikus un atbilsto$a izméra
preséSanas Zoklus un manSetes/kédes. 8.-9. tabula ir noraditi parbauditie un apstiprinatie preséSanas riki vai preséSanas
Zokli/mansSetes/kédes.

Presésanas iekarta ir jaievieto atbilstosie preséSanas Zokli vai uz veidgabala ir jauzliek atbilsto§a mansete/kede (atkartha no
pres&jama veidgabala izmériem). PreséSanas Zoklu/mansetes atvere ir janovieto precizi virs presgjama veidgabala noforméta
gala.

Pec preseéSanas ir japarbauda viss savienojums, lai
parliecinatos, ka viss ir izdarits pareizi un ka ievieto$anas
dzilums ir pareizs.

Montierim arT japarliecinas, ka visi savienojumi ir preséti.
Jaievérojat, presésana notikusi neatbilstosi, reaggjiet
nekaveéjoties.

Pilntba presétu sistému, kur presésana veikta kladaini vai
nepareizi, nedrikst uzskatrt par atbilstosu.

31. attéls — caurules ievieto3ana presgéjama veidgabala
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P&c presé$anas pabeig$anas presé$anas punktus nedrikst paklaut turpmakai mehaniskai slodzei. Tapéc caurulu novieto$ana
un iztaisno$ana, ka arTvitnoto savienojumu noslégsana javeic pirms presé$anas. Caurules var nedaudz pakustinat vai pacelt,
lai veiktu, pieméram, kraso$anas darbus.

32. attéls — preséta savienojuma izveide 33. attéls — preséta savienojuma parbaude

46 Lielo izmeéru klasts, diametri no 139-168 mm

Atskirtba no izmériem Itdz 108 mm, lielo izméru 139,7 un 168,3 mm caurulu un veidgabalu presé$ana notiek divas fazeés.

PIRMA PRESESANAS FAZE c) Pagrieziet fiksatoru uz iek3u un noblokgjiet to.
a) Atveriet Zoklu un aplieciet tos ap veidgabalu: Zoklu  d) Veiciet pirmo presésanas fazi.

gropei jabat tiesi virs veidgabala gropes. e) Atblokgjiet un pagrieziet fiksatoru uz aru, atveriet
b) Aizveriet Zok|us un nospiediet blokéSanas pogu. ZokJus un nonemiet tos no veidgabala

Zok|u grope virs
veidgabala gropes

34. attéls - 1. preséSanas faze

OTRA PRESESANAS FAZE c) Pagrieziet fiksatoru uz iek3u un noblokgjiet to.
a) Aplieciet Zoklus ap caurules uzmavu, virs gropes: d) Veiciet otro presé$anas fazi.
Zoklu gropei jabat tiesi virs caurules gropes. e) Atblokgjiet un pagrieziet fiksatoru uz aru, atveriet

b) Aizveriet Zok|us un nospiediet blokéSanas pogu. ZokJus un nonemiet tos no veidgabala.
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Virs o-gredzena gropes

35.attéls - Otra presésanas faze

P&c presésanas japarbauda savienojuma vietas, lai
parliecinatos, ka darbs paveikts pareizi un ievieto$anas
dzilums ir pareizs.

Japarliecinas, ka visas savienojuma vietas ir adektavi

presétas.

Kad presé$ana pabeigta, savienojuma vietas nedrikst

paklaut cita veida mehaniskai slodzei.

Tapéc caurulvadu centrésana un vitnoto veidgabalu

nostiprinasanu javeic pirms presé$anas. Atlauta neliela

caurulvadu kustiba un pacel$ana, piem., prieks kraso$anas 36.attéls - lielo izmeru cauru|u un veidgabalu presgSanas parbaude
darbiem.

47 Iekartu instalacijas Australija/Jaunzeélandé

Australija un Jaunzélandé caurulu un savienojumu instalacijam, iesp&jams, jaatbilst noteikumiem Nr. AS/NZS 3500.1 un to
talakiem labojumiem.

4.8 Caurulvadu un to savienojumu aizsargasana no aréjas korozijas -
visparigi noradijumi

Visas caurules ar karstiem vai aukstiem Skidrumiem no ar- =

puses jaaizsarga ar atbilstosiem parklajumiem, lai izvairitos

no jebkadiem nevélamiem negadijumiem, pieméram:

kondensacija; ' _
kondensacija ar argju koroziju; \_‘ii,. =
korozija, ko izraisa argji faktori; . -
termiska dispersija. . 7

Caurules un savienojumi ir jaaizsarga ar laku, plastmasas \ ]
parklajumiem, uzspiezamiem parklajumiem ar limlentém
un siltumizolaciju (skatiet rokasgramatas 5.4. nodalu]. 37. attéls — savienojumu un caurulu parklasana ar gruntskrasu
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Lai noverstu steelPRES sistemu argjo koroziju, Tpasi
gadijumos, kad kondensata daudzums var palielinaties
(pieméram, gaisa kondiciongé$anas un dzesés$anas iekartas),
ieteicams veikt talak noraditas darbtbas.

izmantojiet caurules ar propiléna parklajumu, ja
tiek izmantotas nelegeta terauda caurules;

nodroSiniet pienacigu caurulu/savienojumu
aizsardzibu, uzklajot gruntskrasu;

pienacigi aizsargajiet caurules/savienojumus
ar viskoelastigu lenti, kas sastav no butanola
mastikas un ko balsta no augsta blivuma polietilena
izgatavota pléve (kopgjais biezums apm. 0,8 mm).

Butanola [Tmlentei (RM kods 850NS000000Q) ir augsta stie-
pes izturiba un sakeres spéks, turklat ta pielagojas virsmai.
Limlentei nav nepiecieSams nostiprinos$s gruntéjums, ta
nodro$ina mitruma atgrii$anu no virsmas un izolé pret at-
moféras ietekmi un apkartgja vidé esoSajam kimiskajam
vielam. Augsta stiepes [Tmena dél §Ts limlentes var izmantot
uz visam virsmam, tai skaita nelidzenam, pieméram, locT-
jumiem, T veida elementiem, uzmavam u.c.

Pirms limlentes uzklasanas virsmai ir jabat tirai, tacu
ta nedrikst bat slapja. Lente ir japaklauj spiedienam un
janotira atkariba no situacijas. Limlenti var izstiept 700%
apmera, saltdzinot ar tas sakotnéjo garumu. Gala platums ir
atkarigs no izstiepSanas apmeéra. Ir ieteicams izveidot [Tm-
lentes parklajumu ar vismaz 10% no limlentes platuma.

Parklajums ar limlentém un/vai laku vienmér javeido péc
sistemas izméginasanas.

Svarigi: planotajs un uzstaditajs ir atbildigs par iz-
véléto metodi, ar ko nodroSinat aizsardzibu pret aré-
jo koroziju, ka art tas ievieSanu.

38. attéls — savienotaju aizsardziba ar butanola limlenti

39. attéls — aizsardziba pret argjiem koroziviem materialiem:
A. Caurule ar PP parklajumu

B. Laka ar gruntgjumu

C. Aizsardziba ar butanola limlenti
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4 9 PreseéSanai nepiecieSamie minimalie attalumi un atstarpes

Lai presésana notiktu pareizi, starp cauruli un eku, ka arT cauruli un cauruli janodro$ina minimalais attalums, kas ir noradtts
14.un15. tabula.

14. TABULA: MINIMALIE ATTALUMI UN
VIETAS PRASIBAS: 12-35 mm

Caurules attéls attéls attels attéls i
40 41 42 43 A
1} A D|/ A D DI|A C D D | D E v

12 56 30 | 75 30 35 |8 155 30 35 | 40 60
15 56 30 |75 30 35 |8 155 30 35| 40 60
18 60 30 | 75 30 40 | 8 165 30 40 | 40 60 i
22 75 40 | 80 40 40 | 85 185 40 40 | 40 61 ———
28 82 40 | 90 40 45 | 90 180 40 45 | 40 63
35 85 40 | 90 40 45 | 90 180 40 45 | 40 66

15. TABULA: MINIMALIE ATTALUMI 42 - 168,3 mm

Pipe} | A B C 4AHB=
42 150 150 0

54 150 150 110
7601 | 170 210 170
889 |190 260 190
108 |200 320 280
1397 | 250 350 250
168,3 | 260 350 260

o

- i

41. attéls — minimalie attalumi un vietas prasibas

44, attéls — minimalie attalumi un vietas prasibas kedem / mangetem

410 Vitnotie vai atloku savienojumi

Presgjamos veidgabalus var pievienot, izmantojot paras-
tus tirdzniectba pieejamus veidgabalus, kas atbilst ISO 7-1
standartam (vitnu standarts DIN 2999] vai ISO 228 (vitnu

D
standarts DIN 259), ka arT veidgabalus, kas izgatavoti no Ty
. e . 100 mm
nersgéjosa térauda vai krasainajiem metaliem. Blivgjot .
vitnotos savienojumus, nedrikst izmantot hloru saturo3u 42, attéls — minimalie attalumi un vietas prastbas

hermétiki (pieméram, teflona lentes). Atlokus, kas pieejami
inoxPRES / steelPRES / marinePRES klasta, var savienot
ar parastajiem atlokiem, izmantojot PN 6 / 10 / 16 spiedi-
ena pakapi. Uzstadi$anas laika vispirms ir jaizveido vitnes/
atloka savienojums, un péc tam tiek veidots presétais sav-
ienojums.

43. attéls — minimalie attalumi un vietas prasibas
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SVARIGI

Drostbas apsverumu dé| parejai no Raccorderie Metalliche presgéjamo veidgabalu sistéemam uz daudzslanu caurulu
sistémam jaizmanto vitnotie savienojumi. Tas palidz novérst iespéjamus zudumus péc preséSanas, kas var rasties
savietojot dazadu raZzotaju dazados materialus (misin$ / térauds).

[ )4
5.0 Planosana
5.1 Caurulvadu fiksacija, attalumi starp balstiem

Balsti tiek izmantoti, lai caurulvadu piestiprinatu pie griestiem vai sienam. Tos izvietojot, janem véra garuma izmainas, ko
izraisa temperataras svarstibas. Caurulvadu garuma izmainas pielago vélamajam izmainam izvéloties vai nu fiksétos vai
slidoSos savienojumus.

Caurulu balstus nedrikst uzstadrt uz veidgabaliem. Bidamie balsti jaizvieto t3, lai tie nekavétu caurulvadu kustibu.

Caurulvadu stiprina§anai un montazai, ladzu, ievérojiet standarta UNI EN 806-4 un papildino$a nacionala standarta DIN
1988-200 prasibas. Svarigs ir arT $kidrums un temperatara. Gazes / sprinkleru sistemam un ugunsdzésibas tdeniem 16. tab-
ula minétie izméri nav pieméroti.

Maksimalie pielaujamie balstu attalumi inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES caurulém ir paraditi 16. tabula.

16. TABULA: MAKSIMALI PIELAUJAMIE ATTALUMI STARP BALSTIEM - EN 806-4

Caurules aréjais diametrs Horizontalais attalums metros  Vertikalais attalums metros

DN (mm) (ieteicamais) (ieteicamais)
10 12 1,2 1,8
12 15 1,2 1.8
15 18 1,2 1.8
20 22 1.8 2,4
25 28 1,8 2,4
32 35 2,4 3,0
40 42 2,4 3.0
50 54 2,7 3,6
65 76,1 3,0 3,6
80 88,9 3,0 3,6
100 108 3,0 3,6
125 139,7 3,6 4,2
150 168,3 3.6 4,2

5.2 Termiskas izpleSanas kompensésana

Siltuma ietekmé dazadi metali izpleSas dazados veidos.

17.tabula ir paradrtas inoxPRES, steelPRES, aesPRES un marinePRES caurulu garenvirziena izmainas dazadu temperataru
iespaida. Garenvirziena izmainas var kompensét, pareizi uzstadot fiksétos un slidoSos punktus, uzstadot kompensatorus, S
veida ITkumus, U veida Itkumus vai izple§anas kompensatorus un izveidojot pietiekamas izpleSanas vietas. Tipiskas instalaci-
jas ir paraditas attélos no 45a lidz 45c.
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17. TABULA: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES / MARINEPRES GARUMA IZMAINAS

At[°K]
L[m]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

3 05 1,0 15 2.0 2,5 3.0 35 40 45 5.0

4 07 1,3 2.0 26 33 40 46 5,3 59 6.6

5 08 17 25 33 4] 5.0 58 6.6 74 83

6 1,0 2,0 3,0 40 5.0 59 6.9 79 89 99

7 1,2 2,3 35 46 58 6.9 81 9,2 10,4 1,6

2 8 13 26 40 53 6,6 79 9.2 10,6 .9 13,2
g 9 15 3,0 45 59 74 89 104 n9 134 14,9
2 10 17 3,3 5,0 6,6 8,3 99 1.6 13,2 14,9 16,5
12 2,0 40 59 79 99 n.9 13,9 15,8 178 19,8

14 23 46 69 92 16 13,9 16,2 18,5 20,8 23]
16 26 53 79 10,6 13,2 15,8 18,5 211 238 26,4
18 3,0 59 89 n9 14,9 178 20,8 238 26,7 29,7
20 33 6,6 99 13,2 16,5 19,8 23] 26,4 29,7 33,0

3 04 07 1 14 1,8 2,2 2,5 2.9 3,2 36

4 05 1,0 14 19 24 29 3.4 38 43 48

5 06 1,2 1.8 2.4 3,0 36 42 48 54 6,0

6 07 14 2.2 2.9 36 43 5,0 58 6,5 72

" 7 08 17 25 34 42 5.0 59 6,7 76 8.4
i 8 1,0 1.9 2,8 38 48 5,8 67 77 86 96
e 9 1 2,2 3,2 43 54 6,5 76 8.6 97 10,8
g 10 12 24 36 48 6,0 72 84 96 108 12,0
12 14 2,9 43 5,8 72 84 10, n5 13,0 144

14 16 34 51 6.7 84 10, n8 13,4 15,1 16,8

16 1.9 38 5,7 77 96 15 13,4 15,4 173 19,2

18 2,2 43 6.4 86 10,8 13,0 151 173 19,4 216
20 2.4 48 72 96 12,0 144 16,8 19,2 216 24,0

3 05 1,0 15 2,0 2,6 3] 36 4] 46 5.

4 07 14 2,0 27 34 4] 48 54 6. 6.8

- 5 09 17 2,6 3.4 43 5] 6,0 6.8 77 85
g 6 1,0 2.0 3, 41 5, 6. 7 8.2 9.2 10,2
g 7 1,2 24 36 48 6,0 7 83 95 10,7 1.9
g 8 14 27 4] 54 6.8 8.2 9,5 10,9 12,2 13,6
E 9 15 3] 46 6/ 77 9.2 10,7 12,2 13,8 15,3
@ 10 17 34 5. 6.8 8,5 10,2 n9 13,6 15,3 170
& 12 2,0 41 6/ 8.2 10,2 12,2 14,3 16,3 18,4 204
8 14 24 48 7 95 1.9 14,3 16,7 19,0 214 23,8
16 2.7 54 8.2 10,9 13,6 16,3 19,0 218 24,5 27,2
18 3, 6. 9,2 12,2 15,3 18,4 214 24,5 275 30,6
20 34 6,8 10,2 13,6 170 204 23,8 27,2 30,6 34,0

Visparéja lineara izpleSanas
AL =LxaxAt
AL =linearaizple$anas,mm
L =caurules garums, m
a =linearas izpleSanas koeficients
inoxPRES o = 0,0165 mm / (m x °K)
steelPRES a = 0,0120 mm/ (m x °K)
aesPRES / marinePRES o = 0,017 mm/ (m x °K)
At =temperataras atskiriba, °K
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45a attéls - izple$anas telpas izveide

45b attéls - izpleSanas telpas izveide

45c attéls - izpleSanas telpas

Fixed point

Bd

46, attéls — Z formas izple$anas attalums

Aprékinasanas formula Z veida loctjumam
un T veida savienojumam
(46 un 47 attels)

Bd =k xV(dax AL) [mm]

k = konstante
inoxPRES = 60 prieks o (sigma) 190 N/mm?
steelPRES = 57 prieks o (sigma) 190 N/mm?
aesPRES = 51 prieks o (sigma) 140 N/mm?
marinePRES = 63 prieks o (sigma) 105 N/mm?

da =caurules argjais diametrs, mm

AL =linearaizple$anas, mm

47. attéls — izpleSanas kompensacijas atzars

izveide
AL AL . 30d
AL/2 AL/2
i S s e e 3 —. e
- - [ y f,/,l]].j.-'..';__. 4

Sliding point BdQ
Sp—/

48, attéls — U veida loctjums; BdQ2=Bd /1,8

Aprékinasanas formula U veida loctjumam
(48 attéls)

BdQ =k xV(daxAL)[mm]or
BdQ=Bd/1,8

k = konstante
inoxPRES = 34 prieks o (sigma) 190 N/mm?
steelPRES = 32 prieks o (sigma) 190 N/mm?
aesPRES = 28 prieks o (sigma) 140 N/mm?
marinePRES = 35 for ¢ (sigma) 105 N/mm?

da =caurules argjais diametrs, mm

AL =linearaizple$anas, mm
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18a. TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA APREKINS

18b. TABULA: U VEIDA LOCTIJUMA PAPLASINASANAS

(Bd) INOXPRES ELEMENTS (BdQ) INOXPRES
2 ) 240
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E =~ = Em el -
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Kompens&jamais garums (AL), mm
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Kompensetas garuma izmainas (AL) BdQ w mm

19a. TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA APREKINS

19b. TABELA: U VEIDA LOCTJUMA PAPLASINASANAS

(Bd) STEELPRES ELEMENTS (BdQ) STEELPRES
T
: w |5z
T 380 1,4“" 5220 708
370 =
&, 360 /’l, T %210
g gig D § 2200 788,9
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E W17 — —— — pg 8120 7 ~ - — 035
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s e 91 2.0 //:,/ = — =,
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20a: TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA APREI,(INS 20b TABULA: U VEIDA LOCIJUMA PAPLASINASANAS
(Bd) AESPRES ELEMENTS (BdQ) AESPRES
260 -
= 250 £ 140
£ S
S 240 = 05 7130 aa
g 230 — 5 L~
5 T 1 B0 v
(%] L~ — /
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21a: TABULA: IZPLESANAS ATTALUMA 21b. TABULA: U VEIDA LOCIJUMA PAPLASINASANAS
APREKINS (Bd) MARINEPRES ELEMENTS (BdQ) MARINEPRES
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5.3 Siltuma zudumi

Atkariba no temperataru starpibas silti caurul|vadi vidé izdala siltumu.
inoxPRES / steelPRES / marinePRES caurulvadu siltuma emisiju var skattt 22. un 23. tabula.

22. TABULA: NENOSEGTU INOXPRES / STEELPRES CAURULU SILTUMA EMISUJA (W/m)

dxs(mm) AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)

I S 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

= 12x1,2 3,7 7.5 1,2 14,9 18,6 22,4 26,1 29,8 33,5 37,3
15x1 15x1,2 4,7 9,3 14,0 18,6 23,3 28,0 32,6 373 419 46,6
18x1 18x1,2 5,6 1,2 16,8 22,4 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 55,9
22x12  22x1,5 6,8 13,7 20,5 274 34,2 41,0 479 54,7 61,5 68,4

28x1,2 28x1,5 8,7 174 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 78,3 871
35x1,5 10,9 21,8 32,7 43,5 54,4 65,3 76,2 871 98,0 108,8
42x1,5 13,1 26,1 39,2 52,3 65,3 78,4 914 104,5 17,6 130,6
54x1,5 16,8 33,6 50,4 67,2 84,0 100,8 17,6 134,4 151,2 168,0
76,1x2 23,7 473 71,0 94,7 18,4 142,0 165,7 189,4 213,1 236,7
88,9x2 277 55,3 83,0 110,6 138,3 165,9 193,6 221,2 248,9 276,6
108 x2 33,6 67,2 100,8 134,4 168,0 201,6 235,2 268,8 302,4 336,0

139,7x20139,7x26 434 86,8 130,3 173,7 2171 260,5 304,0 3474 390,8 434,2
168,3x20168,3x26 52,3 104,6 156,9 209,3 261,6 313,9 366,2 418,5 470,8 523,2

Argjas ieplades koeficients ae =10 W/(m2x 0K)

23. TABULA: STEELPRES CAURULES AR PP PARKLAJUMU: SILTUMA EMISLJA, PP (W/m)

s AT TEMPERATORU STARPIBA (°K)
dxs(mm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
12x1,2 37 75 n2 15,0 18,7 22,5 26,2 30,0 337 375
15x1,2 4,6 9,1 13,7 18,2 22,8 273 31,9 36,5 41,0 45,6
18x1,2 54 10,7 16,1 215 26,8 32,2 376 429 48,3 53,7
22x15 6.4 12,9 19,3 258 32,2 387 45 51,5 58,0 64,4
28x15 8.1 16,1 24,2 32,2 40,3 484 56,4 64,5 72,5 80,6
35x15 9,9 19,9 29,8 39,8 497 59,7 69,6 79,6 89,5 99,5
42x1,5 ns8 23,7 355 473 59,2 71,0 82,8 94,7 106,5 18,3
54x1,5 151 30,1 45,2 60,3 75,3 90,4 105,5 120,5 135,6 150,7
76,1x2 21,0 42,0 63,1 84,1 105,1 126,] 147 1681 189,2 210,2
88,9x2 24,5 489 734 979 122,3 146,8 7.3 195,7 220,2 244.7
108x2 29,6 59,2 88,8 18,5 1481 1777 2073 236,9 266,5 296,

Argjas iepludes koeficients ae =9 W/(m2 x 9K)
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Talak redzamaja tabula ir noradits aesPRES un marinePRES cauru|u siltuma emisija.

24. TABULA: NEPARKLATO MARINEPRES (W/m) CAURULU SILTUMA EMISLJA

o AT TEMPERATORU STARPIBA (°K)
dxs(mm) | 49 20 30 40 50 60 70 80 90 100
15x1 51 10,2 154 20,5 25,6 307 35,9 4,0 46,1 51,2
18x1 6. 12,3 184 24,6 307 36,9 43,0 492 55,3 61,5
22x1 75 15,0 22,6 30, 376 45 52,6 60,1 677 75,2
28x1,5 9,6 191 287 38,3 478 574 67,0 76,5 86,1 95,7
35x15 12,0 23,9 35,9 478 59,8 718 83,7 95,7 1076 119,6
42x15 Va4 287 43 574 7.8 86,1 1005  T48 1292 1435
S4x150502 18,5 36,9 554 73,8 92,3 10,8 129,2 1477 166,1 184,6
76,1x2 26,0 52,0 78,0 1040 130, 156,1 182, 208] 2341 260,]
88.9x2 30,4 60,8 91,2 1216 151,9 1823 2127  243] 2735 3039
108x25 369 73,8 10,7 476 1846 2215 2584 2953 3322 3691

Argjas ieplades koeficients ae = 11 W/(m2 x 0K)

5.4 Siltumizolacija

Lai samazinatu nevélamus siltuma zudumus no caurulvadiem, tos nepiecieSams siltinat.
Jaievero $adas prastbas:

gku siltumizolacija saskana ar DIN 4108;

rikojums par energijas taupi$anu (EnEV);

rikojums par siltumizolaciju (WSchutzV).

Vajadzibas gadijuma arTjaievéro valsts noteikumi.

Turklat caurulvadu siltina§ana var novérst adens kondensésanos, aréjo koroziju, materiala nevélamu skidruma sasil$anu
transportésanas laika un nevélamu trok$nu radi$anu un parvadi. Auksta tdens caurulem jabat izoletam, lai uzsil$anas
laika netiktu ietekméta dzerama Gdens kvalitate.

MontazZnieks ir atbildigs par pareizi un profesionali veiktiem izole$anas darbiem.

- =¥

Savienojuma vietu, veidgabalu blive$ana ir arkartigi svariga.

inoxPRES caurulu izol&Sanai drikst izmantot tikai tadus izolacijas materialus, kas satur mazak neka 0,05% adent Skistosu
hlorida jonu. AS kvalitates izolacijas materiali saskana ar AGI-Q135 ir krietni zemaki par $o vértibu un tadel ir piemeéroti li-
etoSanai ar inoxPRES.

Minimala izolacijas materiala biezuma vadliniju vertibas ir paraditas 25. tabula.
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25. TABULA: MINIMALAIS 1ZOLACIJAS MATERIALA BIEZUMS CAURULVADIEM

Auksta adens caurulvadi Karsta Gidens cauru|vadi
Izolacijas materiala o Izolacijas materiala
Instalacijas tips biezums, mm Argjais diametrs biezums, mm
A =0,040 W/ (m x °K) mm A =0,040 W/ (m x °K)
Neapsegti, nekarséti caurulvadi (t.i., pagraba) 4 12 20
Nenosegti caurulvadi bez karsta adens linijam 9 15 20
Caurulvadi kanala, kas nav karsta odens Iinijas 4 18 20
Caurulvadi kanala, kopa ar karsta odens Iiniju 13 22 20
Siena iebavéti caurulvadi, stavvadi 4 28 30
Caurulvadi sienas sprauga, kopa ar karsta adens ITniju 13 35 40
Caurulvadi uz betona gridas 4 42 40
54 50
76,1 65
88,9 80
108 100
139,7 100
168,3 100

5.5 Skanas izolacija (DIN 4109)

Troksni dzerama tdens un apkures iekartas rada galve-
nokart krana piederumi un sanitarie priekSmeti. Caurulvads
$o skanu var parnest uz ku, radot kaitino$as skanas.
Skanas parnesi var ievérojami samazinat, izmantojot f@
skanu izolgjoSus turétajus un ar skanu izolaciju aprikotus |

caurulvadus. @ @

Gumijas gredzens Gredzens
nevainojama vaja noturiba
noturiba neslidoss iespgjama slidéSana
SASKANA AR
DIN 4109

49 attéls — gumijas gredzens PRATIKO atbilsto$i standartam
DIN 4109 (RM dalas sérija 355/G - 351/G - 555/G - 156/G)

5.6 Ugunsdrosiba

inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES caurules saskana ar standartu DIN 4102-1 tiek klasificetas ka A klases
nedegoss celtniectbas materials. steelPRES caurules ar polipropiléna (PP) parklajumu saskana ar standartu DIN 4102-1 tiek
klasificgtas ka B klases nedegoss, pilo$s celtniecthas materials. Citas valsts likumdo$anas prasibas ugunsdro$ibas pasaku-
mu joma visefektivak var ievérot, izmantojot uguns aizsargblivéjuma metodes.
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5.7 Elektriska potenciala izlidzinasana

Saskana ar standarta DIN VDE 0100 prasibam visas Gdens un gazes caurulvadu metala dalas, kas var vadit elektribu, ir
jaieklauj ekas galvenaja potencialu izlidzindg$anas sistema.

inoxPRES, steelPRES, aesPRES un marinePRES sistémas vada elektribu, un tade| tas ir jaieklauj potencialu izlidz-
inaSanas sistéma.

Par to ir atbildigas personas, kas ieriko elektroinstalaciju.

5.8 Izmeéru dimensionésana

Caurulvadu sistémas aprékinu mérkis ir nodrosinat idealu sistémas funkcioné$anu, izmantojot ekonomiskus caurulu dia-
metrus.
Ipasi uzmanigi ir jaievero talak noradttie noteikumi:

Dzerama tdens instalacijas:
DIN 1988, 300. dala

EN 806 2008:2012
DVGW W531-553

VID 6023. vadlinija

Ir svarigi art ievérot CEN / TR 16355: 2012 standartu (leteikumi Legionella augS$anas novér$anai ekas, kuras tdens tiek
piegadats lietoganai partika).

Apkures instalacijas:
UNI EN 12828:2014
DIN 4751

Gazes instalacijas:
TRGI/ TRF

Caurulu frikcijas spiediena samazinajums inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES caurulvadiem ir paradits 26 a - d tabula.

5.9 Caurulvadu sildisana ar termokabeli

Ja tiek izmantota caurulvadu apsilde, temperatara to sienas iekSiené nedrikst parsniegt 60°C.

Termiskas dezinfekcijas nolukair atlautsslaicigi paaugstinat temperataru lidz 70° C (1 stundu diena). Caurules, kas apriko-
tas ar drenazas varstiem vai pretplismas novérSanas varstiem, jaaizsarga pret parmérigu spiediena paaugstinasanos
sasilSanas dél. Precizi jaievéro apsildes trases sistémas raZotaja uzstadisanas instrukcijas.
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26a. TABULA: CAURULU BERZES SPIEDIENA KRITUMS
INOXPRES

Plasmas atrums I/h
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26b. TABULA : CAURULU BERZES SPIEDIENA KRITUMS
STEELPRES

dsmas atrumsl|/h
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26c. TABULA: CAURULU BERZES SPIEDIENA KRITUMS
AESPRES

Caurplade I/h
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26d. TABULA: SCAURULU BERZES SPIEDIENA KRITUMS

Pltismas atrums|/h
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6.0 Sistemas nodosana ekspluatacija

Vacija, izpildot palaides un spiediena parbaudes procediras, janem véra talak sniegtas vadlinijas.

Dzerama tGdens sistémas: DIN 1988,100. dala
ZVSHK darblapa "Hermétiska testéSana dzerama odens caurulvados
ar saspiestu gaisu, inertu gazi vai adeni” (Dichtheitspriifung von Trinkwasser-Installationen
mit Druckluft, Inertgas oder Wasser)
BTGA noteikumi 5.001

VDI 6023
Apkures sistemas DIN-VOB 18380
Gazes sistémas DVGW G 600

TRGI (gazes instalaciju tehniskie noteikumi)
TRF (saskidrinato gazu tehniskie noteikumi)

6.1 Spiediena parbaude

Dzerama tdens caurulvadu spiediena parbaude (skatit 46. Ipp.) javeic saskana ar DIN EN 806, DIN 1988 100. dalu un dar-
blapu GW534, izmantojot filtrétu dzeramo tdeni. Dzerama tdens sistémai jabat pilniba piepildrtai Iidz tas ekspluatacijas
uzsaks$anai. Ja caurulvados paliek Gdens, tas ievérojami palielina metala caurulvadu korozijas risku (trisfazu korozija). No §1
efekta varizvairities, uzturot sistemu pilniba piepilditu Iidz tas ekspluatacijas saksanai. Pretéja gadijuma sistema palikusa
adens d&l ievérojami palielinas korozijas risks (metals tiek paklauts gan gaisa, gan tdens iedarbibai). Ja dzerama tdens sis-
tema péc spiediena parbaudes netiks drizuma izmantota, spiediena parbaudei jaizmanto saspiests gaiss vai inerta gaze.

Stingribas/spiediena testi javeic pirms caurulu parklasanas (pieméram, izolacijas nolakos).

Testi javeic saskana ar DVGW darblapu W534 un ZVSHK datu lapu "Stingribas testi dzerama Gidens iekartam ar saspiestu
gaisu, inertu gazi vai adeni".

Veicot spiediena testus ar gaisu, sekojiet tehniskajiem noradijumiem par gazes iekartam "DVGW-TRGI".
Uzstaditajs/uznemums ir atbildigi par pareizu preséjamo galu savienojumu izveidi. Nepareiza stingrtba/nehermétiskums
ir jasaprot ka papildu informacija, kas palidz konstatét montazas kladas, $aja gadijuma — nepareizi presétus veidgabalus.
Lai to panaktu, vispirms ir pareizi javeic aprakstitie stingribas un hermeétiskuma testi. Tie uzstaditaju neatbrivo no piena-
kuma veikt vizualo un trok$na kontroli, lai parliecinatos, ka montaza ir veikta pareizi.

Sis vizualas un trokdnu parbaudes ir pienacigi japieraksta attiecigaja testa sertifikata.

MM

MM

6.2 Sistémas skalosana

Saskana ar DIN1988100. dalu, EN 1717 un VDI 6023, lai novérstu koroziju dzerama tidens caurulés, ir nepiecieS$ama skalo$ana
ar adens un gaisa maisTjumu. Parasti dzerama Gdens sistému izskalo ar Gdens un gaisa maisijumu, lai izvairttos no korozijas.
Nemot véra koroziju, inoxPRES dzerama tdens iekartam tomér ir nepiecieSama tikai vienkarsa skalo$ana ar filtrétu dzeramo
adeni, jo, pateicoties Tpasai savieno$anas tehnikai, nav nepiecieSamas papildu vielas, pieméram, grieSanas ella un Skidrumi.

Higienas apsvérumu dé| var bat nepiecieSsams izmantot augstiem standartiem atbilstosu sistémas skalo$anas proceda-
ru (pieméram, slimnicam un aprapes centriem). Sados gadfjumos pieméro ZVSHK/BTGA datu lapu noradijumus. Stavoss
ddens no majas dens apgades caurulvada nedrikst nonakt dzerama adens instalacija. Sistémas parbaude ar spiedienu,
skalo$ana un palaide ir jadokumenté. Sistemas operatoram jabat instruétam par pareizam darba procedaram.
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6.3 Regularas parbaudes

Dzerama adens kvalitates uzturgSanu var nodrosinat, tikai regulari parraugot sistemu. Stiemesla d&| operatoram japiedava
apkopes ligums.

7.0 Rorozija
7.1 inoxPRES

inoxPRES preséjamo veidgabalu sistémas noturibu pret koroziju nosaka izmantotais materials. InxPRES presé$anas veid-
gabalu sistému korozijas pasibas nosaka Cr-Ni-Mo térauds ar materialu Nr. AISI 316L (1.4404) un Cr-Mo Nr. AlSI 444 (1.4521).
No ta izriet talak minétas 1pasibas:

piemérotiba visiem dzerama tdens veidiem atbilstosi Vacijas dzerama tidens noteikumiem:;
pilniga atbilstiba higienas prastbam;

piemérotiba jauktam instalacijam;

piemérotiba attiritam, mikstinatam un atsalotam adenim.

7.1.1 Bimetalu korozija (jaukta instalacija) — DIN 1988 200. dala

inoxPRES var kombinét ar visiem krasainajiem metaliem (var$, bronza, misin$ ar zemu cinka saturu) viena jaukta instalacija,
nenemot véra plasmas noteikumus.

Bimetalu korozija var paradities tikai cinkotam dalam, ja tas ir tie$a saskaré ar inoxPRES dalam. Bimetalu koroziju var
noveérst, ievietojot starp dalam krasaina metala sekciju, kura ir garaka par 80 mm (pieméram, noslégvarstu).

7.1.2 Hlorida korozija (trisfazu korozija)

Nepienemami augsts hloridu saturs odentun celtniecibas materialos var izraistt nertisgjosa térauda dalu koroziju. Plaisasana
vai izdrup8anas korozija var rasties tikai tad, ja adent hloridu saturs parsniedz dzerama tidens tiesibu aktos noteikto [imeni (ne

vairak ka 250 mg/1). Informaciju par hlora saturu dzeramaja tdent var sanemt no vietgja tdensapgades uznemuma.
inoxPRES dalas apdraud izdrupsanas korozija $ados gadijumos:

Péc spiediena testéSanas sistéma tiek iztukSota un caurulvada paliek nedaudz tdens, kas ir saskaré ar gaisu. Atli-
kusa adens Iénaiztvaiko$ana var izraistt nepienemamu hloridu lTmena paaugstinasanos un tadéjadiizraistt izdrup$anu
(trisfazu koroziju) adens, materiala un gaisa saskares vieta. Ja sistémas ekspluataciju nav iespgjams sakt driz péc
spiediena parbaudes ar tdeni, tad spiediena parbaude javeic, izmantojot saspiestu gaisu. Stkaka informacija ir pieeja-
ma 6.1. sadala ,,Parbaude ar spiedienu”;

tdens temperataras paaugstinasanos izraisa no arpuses caur caurules sienu (pieméram, elektrisko trases apsildi).
Ir iespgjama hlorida jonu koncentracijas palielind8anas nosédumos, kas veidojas uz caurules iek$gjam sienam $adas
ekspluatacijas gadijuma. Stkaka informacija ir pieejama 5.9. sadala ,Caurulvadu sildi$ana ar termokabeli”.

Ja tiek izmantoti neapstiprinati hermétiki vai plastmasas lentes, kas satur hloru. Hlora jonu parnesana no hermétika
materialiem uz dzeramo tdeni var izraisit lokalu hlora daudzuma palielind$anos un tadejadi — plaisaSanu. Skatiet 4.10.
sadalu “Vitnu vai atloku savienojumi”, lai iegttu plagaku informaciju.

Ja materials ir kluvis jutigs nepareizas karséSanas rezultata. Jebkada materiala karsésana izraisa ta sab&$anu un
mikrostruktaras izmainas, kas var izraistt iek$€jo kristalisko koroziju. Caurulu karsta loci$ana vai grieSana, izmantojot
slipmasinu, nav atlauta.
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7.1.3 Aréja korozija
Argja korozija apdraud inoxPRES dalas $ados gadijumos:

ir izmantoti neapstiprinati materiali vai siltumizolacija. Ir apstiprinati tikai tie izolacijas materiali un apSuvums, kas at-
bilst AS kvalitatei saskana ar AGI Q 135 un kuru adent $kistoSo hlorida jonu procentualais patsvars neparsniedz 0,05%.
inoxPRES nonak saskaré ar hloru saturo§am gazem vai damiem (pieméram, galvanizacijas cehos, peldbaseinos);
inoxPRES nonak saskareé ar hloru saturo$iem bavmaterialiem un mitrumu;

hlora koncentracija veidojas, Gdenim iztvaikojot no siltu caurulvadu virsmas (peldbaseinos).

MMM

inoxPRES dalas var aizsargat pret argjo koroziju, izmantojot $adus lidzek|us:

slagto $0nu izolacijas materialu vai ap§uvumu uzstadi$anu;

parklajumu;

krasojumu;

izvairoties no uzstadi$anas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

MMNNMM

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.

7.2 inoxPRES GAS

inoxPRES GAS preséjamo veidgabalu sistému korozijas noturtbu nosaka izmantotais materials; Cr-Ni-Mo téraudu ar ma-
teriala numuru AISI 316L (1.4404).

inoxPRES GAS dalu gadijuma papildu pretkorozijas aizsardzibas pasakumi parasti nav vajadzigi.

7.2.1 Aréja korozija
inoxPRES GAS dalas aréja korozija apdraud $ados gadijumos:

ir izmantoti neapstiprinati materiali vai siltumizolacija. Ir apstiprinati tikai tie izolacijas materiali un apSuvums, kas at-
bilst AS kvalitatei saskana ar AGI Q 135 un kuru tdent $kisto$o hlorida jonu procentualais svars neparsniedz 0,05%.

inoxPRES GAS nonak saskareé ar hloru saturo§am gazem vai damiem (pieméram, galvanizacijas cehos, peldbaseinos);

inoxPRES GAS mitruma dé| nonak saskare ar hloru saturosiem bavmaterialiem;

saskana ar VDE (Vacijas Elektrisko, elektronisko un informacijas tehnologiju asociaciju) inoxPRES GAS ir jaievieto galve-
naja ekvipotencialaja savienojuma (savienojums jaizveido kvalificetam darbiniekam).

inoxPRES GAS dalas var aizsargat pret argjo koroziju, izmantojot $adus Iidzek|us:

slegto $nu izolacijas materialu vai ap§uvumu uzstadi$ana;

parklajums;

krasojums;

izvairoties no uzstadi$anas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

MMNMM

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.
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7.3 steelPRES

steelPRES veidgabalu preséSanas sistémas korozijas Tpasibas nosaka izmantotais nelegétais oglekla térauds, un ta ir
piemérota:

slegtam apkures sistemam;

slagtiem dzes&é$anas un saldé$anas kontariem;

saspiesta gaisa sistemam;

slegta cikla saules sistemam.

7.3.1lekséja korozija

Slegtas apkures un dzeséSanas sistémas parasti nav gaisa un tadel nav korozijas risku. Neliels skabekla daudzums, kas ie-
plast sistema, kad ta tiek piepildita, nerada problemas, jo tas reage ar visu sistémas ieksgjo metalisko virsmu un procesa laika
tiek samazinats.

Turklat, karsgjot Gdeni, skabeklis atbrivojas un tiek izvadits caur sistema instalétajiem varstiem.

Sistémas ir jauzpilda saskana ar VDI 2035. Skabekla daudzuma palielinaSanos var novérst arf, izmantojot skabekli sais-
toSus materialus. Tomér $adiem risinajumiem ieprieks jasanem RM apstiprinajums. Uzpildot sistémas, pH vértiba nedrkst
nokristies zemak par 7,2 (dzeramais Gidens).

7.3.2 Bimetalu korozija

Apkures/dzesg$anas instalacijas, kuras izmantotas steelPRES sistémas, ir iespgjams jebkada seciba ievietot atseviskus
veidgabalus, kas izgatavoti no atskirigiem izejmaterialiem, tostarp inoxPRES dalas.

Lai aizsargatu sistemas no korozijas, slégto kontaru tikli, kas ir pilntha veidoti no steelPRES sistemam (caurules un
veidgabali), janodala no posmiem, kas veidoti no inoxPRES (caurules un veidgabali), izmantojot slégvarstus vai bronzas
nipelus (> 80 mm).

7.3.3 Aréja korozija

SteelPRES caurules un veidgabali no arpuses ir cinkoti, tacu cinkojums negaranté pastavigu aizsardzibu pret koroziju.
SteelPRES caurulém ar PP parklajumu (¢ 12 + 108 mm) piemit labas pretkorozijas aizsargspéjas, kamér veidgabalus
nepiecieSams atseviski apstradat.

Mitrums, kas ilgaka laika perioda iedarbojas steelPRES dalam, var izraisTt koroziju. STiemesla dé| oglekla terauda
caurules un veidgabali ir pieméroti tikai pastavigi sausai videi.

SteelPRES sistémas vélams uzstadit arpus vietam ar augstu mitruma ltmeni. Caurules un veidgabalus nepiecie$ams
papildus apstradat ar pretkorozijas Iidzekliem, Tpasi tajos gadijumos, ja sistéma uzstadrta zem gridas / zem seguma, lai
pasargatu sistému no argjas ietekmes, Tpasi no netias mitruma ietekmes vai, piem., lai izvairttos no saskares ar
bavmaterialiem montazas laika vai péc tas.

Saskare ar bavmaterialiem un bavmateriali var izraisit koroziju.
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steelPRES dalas var aizsargat pret aréjo koroziju, izmantojot $adus Idzek|us:

pretkorozijas tinumus;

slagto $0nu izolacijas materialus vai apSuvumu;

parklajumu;

krasojumu;

izvairoties no uzstadi$anas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

MMNNMMM

steelPRES sastivdalas nedrikst paklaut pastavigam mitrumam. Si iemesla dél filca izolacija vai parklajumi nav apsti-
prinati, jo tie uzstc tdeni.

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.
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7.4 aesPRES / marinePRES

aesPRES / marinePRES sistemu korozijas noturiba ir atkariga no galvena materiala — vara — kvalitates. Varu satur abu
presgéjamo sistemu sakausgjumi.

AesPRES sistémai ir $adas Tpasibas:

piemérota dzeramajam Gdenim;

higieniski droga sistéma, jo vars un ta sakausejumi kave baktériju vairo$anos uz to virsmas (bakteriali statiska iedarbiba);
piemérotiba jauktam instalacijam;

piemérotiba attiritam, mikstinatam un atsalotam adenim;

marinePRES sistema galvenokart ir paredzéta lietojumiem, kuros ir klatesoSs hlors, ka tas ir gadijuma ar salstdens trans-
portésanu.

7.4.1 Bimetala korozija (jaukta instalacija)

aesPRES un marinePRES sistemas var kombinét ar daZadiem materialiem — gan dzelzs, gan citiem materialiem. Ir svari-

gi pievérst uzmanibu attiecibai starp katoda un anoda zonam, lai netiktu raditi korozijai labveéligi apstakli. Var$ vispar ir

pieskaitams pie katoda nosacijumiem un var izraistt dalu koroziju.

Lai izvairitos no korozijas jauktas iekartas, atklata kontara iekartu gadijuma ir svarigi ievérot $adus visparigus noteikumus:

Janem véra Gdens plisma, jauzstada vara un vara sakauséjuma elementus lejpus iekartam, kas izgatavotas no melnaji-
em metaliem;

japievieno krasaino metalu atdalitaji, kas ir lielaki par 80 mm (piemé&ram, pretvarsti, bronzas vai misina savienojumi)
starp divam dazadu materialu dalam.

7.4.2 Punktveida korozija

Punktveida koroziju (stki caurumini caurulé) ietekmeé pedgjas desmitgadés pieaugoSais Gidens piesarnojums, kas ciesi saistits
ar industrializaciju. ST problema tika pilniba atrisinata, ievie$ot vara caurules bez oglekla atliekam.

7.4.3 Aréja korozija

Varu un vara sakauséjumus neapdraud aréja korozija, tapec tas nav no tas jaaizsarga. Sadas caurules ir jasarga no séra, nitritu
un amonjaka ietekmes. aesPRES / marinePRES dalas ir jaaizsarga pret argjo koroziju, izmantojot $adas metodes:

slegto Stinu izolacijas materiali;

parklajums;

krasojums;

izvairtties no uzstadiSanas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.
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7.5 aesPRES GAS

Nemot véra aesPRES GAS savienojumu augsto noturibu pret argjo koroziju, tiem nav nepiecieSama papildu pretkorozijas
standarta aizsardziba.

Saskana ar VDE (Vacijas Elektrisko, elektronisko un informacijas tehnologiju asociaciju) aesPRES GAS ir jaievieto galvenaja
ekvipotencialaja savienojuma (savienojums jaizveido kvalificetam darbiniekam).

aesPRES GAS dalas var aizsargat pret argjo koroziju, izmantojot $§adus lidzek|us:

slégto $0nu izolacijas materialu vai ap§uvumu uzstadisana;

parklajumu;

krasojumu;

izvairoties no uzstadi$anas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas zem tas).

Planotajs un montazas darbu veicgjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veik$anu.

27. TABULA: MATERIALU SAVIETOJAMIBA — DIVU METALU SADERIBA

PRESSFITTING CAURULES
Sistémas Stainless Steel Carbon Steel Copper Cupronickel
Atverts kontars
inoxPRES
Slegts kontars 2)
Atvérts kontars
steelPRES
Slegts kontars 1) 1) 1)
Atverts kontars
aesPRES
Slegts kontars 2)
Atvérts kontars
marinePRES
Slegts kontars 2)
Apstiprinatas kombinacijas Pieversiet uzmanibu talak redzamajam piezimem Aizliegtas kombinacijas
PIEZIMES:
1 jebkura veida nerGséjosa térauda / vara caurulvadus jaatdala no oglekla ar krasaina metala pareju (piem., varstu,

bronzas/misina savienojumiem). Oglek|a sistemas ir akceptéti nerasgjosa térauda/vara/vara-nikela savienojumi.

2) jebkura veida oglekla térauda caurulvadus nepiecieSams atdaltt no inox ar krasainad metala pareju (piem., varstu,
bronzas/misina savienojumu).
NerOsgjosa terauda/kapara sistémas oglekla térauda veidgabali nav atlauti.

Saderiba tabula noradita, balstoties uz tdens transportéSanu standarta apstaklos (PN =16 bari, t° = 20 °C).
Tabula nav saistosa: attieciba uz koroziju vienkarsi janoverté dazadu dalu virsmas un realie ekspluatacijas apstakli.
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8.0 Dezinfekcija

Dzerama tdens dezinfekcija var bat nepiecieSama $ados gadijumos:

ja tiek konstateti mikrobi un bakterijas;

jair paaugstinatas higiénas prasibas.

inoxPRES presésanas stiprinajuma sistéma jadezinficé ar Gdenraza parskabi (H,0,) saskana ar DVGW darblapu W 291 —
Udens padeves sistemu dezinfekcija.

Jadezinfekcija tiek veikta, izmantojot hloru, stingri jaievéro talak parskata noraditas koncentracijas un dezinfekcijas periodi.

Hlora saturs (brivais hlors) 50 mg/I 100 mg/I

Dezinfekcijas periods ne vairak ka 24 h ne vairakka16 h

Dezinfekcijas vielas darba temperattra nekad un neviena dezinfekcijas pasakumu rezultata, iesakam dezinficéanai
iekartas vieta nedrikst parsniegt 25°C. izmantot ddenraZa parskabi vai izmantot termiskas dezin-
Pec sistemas dezinficeé$anas ar hloru ta ir viscaur jaizskalo ficeSanas metodi.

ar dzeramo tdeni, lTdz visa tdens sistema tiek sasniegts Dezinficeé$anas pasakumus drikst veikt tikai pieredzgjis un
briva hlora atlieku [Tmenis <1mg/I. apmacTts personals.

Nemot véra korozijas risku, kas var rasties nepareizi veiktu

Jaizmantounjaievéro ZVSHK bro$aras "Dzerama Gidens sistému skalo$ana, dezinfekcija un nodo$ana ekspluatacija” ieklautas
prasibas.

Jaunie dzerama tidens noteikumi (TrinkwV) Tpasi uzsver apzinatu higiénas plano$anu, isteno$anu un lietoSanu dzerama oidens
sistémas. Ipaa uzmaniba japievers attiecigaja valsti piemérojamiem noteikumiem, Tpa&i rapigi izvértgjot raZotnes limena,
attiriSanas un apkopes jautajumus.

Talak mingtie pasakumi ir pieméroti gan nepiecieS$amas dzerama tdens kvalitates nodro$inasanai, gan arT baktériju vai-
ro$anas risku samazinasanai:

materiala izvéle saskana ar DIN 50930-6; jauzstada cirkulacijas caurulvadi, kuru izméri atbilst W
aprékinot caurulvadu tiklu, izvéléties mazakos iespé- 553;
jamos platumus; sarezgitu Iniju gadijumos japarbauda iespéja ievietot
higienas prastham atbilstoss sistemas planojums (cil- apvadus uz galvenas linijas, lai batu iespgjams veikt
pas sistémas); jaizvairas no "aklajiem zariem" un zari- vispusigu skalo$anu, neapturot sistemu, tadejadi pal-
em, kas no higiénas viedok|a Skiet absolati kritiski; ielinot dezinfekcijas efektivitati;
bez stagnacijas zonam caurulvados (drenazas caurules, japasarga auksta adens caurulvadi pret uzkar$anu;

kolektivas drogibas ierices); higieniski jaapstrada materiali;

MMM M

vélams izmantot atseviSkas drosibas ierices; jadokumenté caurulvadu sistéma;

atseviskas ugunsdzéSanas sistémas no dzerama tdens regulari javeic sistémas apkopes (apkopes ligums).
apgades tikla;

janodrosina, lai mérka temperatara tiktu sasniegta visa

dzerama tdens sildiSanas sistema;
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10.0Savietojamibas pieprasijjumaveidlapa

ZINAS PAR IESNIEDZEJU

Uznémums / pieprasijuma iesniedzgjs
Vards
Adrese
Kontaktpersona
Datums

PROJEKTA DATI

Apraksts
Sistemas izkartojums
Caurulu diametrs
Bavniectbas projekta vaditajs

Specifikacija
SISTEMA, KURAI PIEPRASITA SAVIETOJAMIBA
inoxPRES [ ] steelPRES [] inoxPRES GAS ] aesPRES ]
Caurule AISI316L [] Galv. caurule/ar melnu iek$pusi (316/005) [] CauruleAlSI3I6L [] Vara caurule ]
Caurule AISI 444 [] Galv. caurule/iek$puse galv. (316/002) [] aesPRESGAS ] marinePRES ]
Caurule AISI304 [ ] Galv.caurule + PP parklajums (316/003) [] Varacaurule ] Vara-nikela caurule [_]
NESEJS, KURA SAVIETOJAMIBA JAPARSKATA

Tehnisko datu lapa ]
Pielikumi Drotbas datu lapa ]

Kimiska analize L]
Sistemu apstrade (pieméram, tiriSana, pretkorozijas, folijas utt.)

SISTEMA
Apraksts/darba vide
DARBA APSTI\KI'.I
Temperatara min.___°C maks.___ °C
Spiediens min.____bari maks. ___bari
PH min. maks.
Nesgja proporcija min. % maks. %
CITAS VIELAS

Cikla veids Atverts ] Slagts ]

Uzstadisana Arpus slégtam telpam U] Slegtas telpas ]
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11.0 Spiediena testa protokols

11.1 Spiediena testa protokols dzerama tdens sistemam liela mitruma
apstaklos

inoxPRES / aesPRES preséjamo veidgabalu sistemas

Projekts / biivnieciba
Darbuznéméjs / parstavis
Projekts / parstavis
Materiali
Dzerama adenstemperatara __ °C Temperatara telpas oC

Spiediena testu veic atbilstosi EN 806-4, VDI 6023 un ZVSHK brosarai. Dzerama tdens sistému noplades testu veica ar sasp-
iestu gaisu, inertu gazi vai tdeni.

Sistémai jabat uzpildrttai ar filtrétu un atgaisotu tdeni.
Parbaudrtas tiks tikai presé$anas sistema (tvertnem, varstiem utt. jabat atdalitiem).

Siices tests

M

Pec sakotngjas uzpildisanas japagaida vismaz 30 minates, L]
lai varétu novérot temperataras izlidzinasanos.

Maksimalais spiediens stces testa laika ir 6 bari.

Spiediena kriSanas stces parbaudes laika

Testa manometra precizitatei jabat 0,1 baram.

Tika veikta vizuala parbaude, lai noteiktu, vai visi caurulu savienojumi darbojas pareizi.

L

Sistémas spiediena parbaude

Testa spiediens ir vismaz 12 bari.

Atlasttais parbaudes spiediens bari.

Testasakums____ laiks testa periods (vismaz 45 minates) stundas _
Spiediena kriSanas spiediena testa laika L]

Komentari

Ir veikta atbilstoSa novértésana!
Pareizi veiktam testam nepiecieSami abi paraksti!

Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznéméja paraksts
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11.2 Spiediena testa protokols karsta idens apKures sistemam

inoxPRES / steelPRES / aesPRES presgjamo veidgabalu sistemam

Projekts / biivnieciba

Darbuznéméjs / parstavis
Projekts / parstavis

Materiali

Nesgja, dzerama Gdens temperattra °C Temperatara telpas

Sistémai jabat uzpildrttai ar filtrétu un atgaisotu tdeni atbilsto$i standarta DIN EN 12828 prastbam.
Parbaudrtas tiks tikai presé$anas sistema (tvertnem, varstiem utt. jabat atdalitiem).

Testa spiediens
Spiediens jatesté saskana ar VOB C dalu, DIN 18380, atbilsto$o drosibas varsta spiedienam

Atlasttais testa spiediens bari.
Testa sakums Laiks testa periods (vismaz 45 minates)

Siices tests

|

P&c sakotngjas uzpildianas japagaida vismaz 30 minates,

lai varetu noverot temperataras izlidzinaSanos.

Spiediena kriSanas stces testa laika.

Testa manometra precizitatei jabat 0,1 baram.

Tika veikta vizuala parbaude, lai noteiktu, vai visi caurulu savienojumi darbojas pareizi.

MMM

Komentari
Ir veikta atbilstoSa novértésana!
Pie pareizi veikta testa nepiecieSami abi paraksti!

Vieta Datums

°C

stundas

U L

Klienta paraksts Darbuznéméja paraksts
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11.3 Spiediena testa protokols dzerama tidens sistémam ar saspiesto
gaisu

inoxPRES / aesPRES preséjamo veidgabalu sistemas

Projekts / biivnieciba
Darbuznéméjs / parstavis
Projekts / parstavis
Materiali
Skidruma temperatara
Testatemperature_______ °C Temperatara telpas

°C

Spiediena testu veic atbilstosi EN 806-4, VDI 6023 un ZVSHK brosarai. Dzerama tidens sistemu noplades testu veica ar
saspiestu gaisu, inertu gazi vai tdeni.

Konteinerus, veidgabalus vai spiediena tvertnes, u.c. jaatdala no lTnijas, atveres jaaizver ar metala korkiem.
Javeic visu savienojuma vietu vizuala parbaude, lai parliecinatos, ka darbi paveikti atbilstosi.

i

Sakotnéjais tests / noplides tests

Testa spiediens 150 mbar

Testa laiks I1dz 100 litriem no caurulvada tilpuma min. 120 minatés

Par katriem papildus 100 litriem, testa laiku japagarin par 20 minatem.
Caurulvada tilpums litros Testa laiks minatés

Temperattras kompensé$ana bija sagaidama, tikai tad saka testéSanas laiku
Manometra testa precizitate 1 mbar / ThPa

Tika veikta visu caurulu savienojumu vizuala parbaude

Noplades testa laika/péc testa netika novérots spiediena kritums

Jobd

Nopliides tests

Nominalajiem izmériem < DNS0 maks. 3 bar; nominalajiem izmériem > DN50 maks. 1 bar;
Testa laiks 10 miniites

Manometra testa precizitate 100 mbar/100 hPa

Temperataras kompensé$ana bija sagaidama, tikai tad saka testéSanas laiku

Izveletais testa spiediens bar

Sakotngjais tests

Tika veikta visu caurulu savienojumu vizuala parbaude

Pec nopludes testa netika novérots spiediena kritums

Sistéma / caurulvadi ir hermétiski

Jod - Od

Komentari
Ir veikta atbilstoSa novértésana!
Pie pareizi veikta testa nepiecieSami abi paraksti!
Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznéméja paraksts

RACCORDERIE METALLICHE




E TEHNISKA ROKASGRAMATA

Piezimém




TEHNISKA ROKASGRAMATA E

Piezimém




m TEHNISKA ROKASGRAMATA

Piezimém




TEHNISKA ROKASGRAMATA

Pilna informacija par masu amatpersonam un uznémeéjdarbibas partneriem ir pieejama masu vietné.
raccorderiemetalliche.com
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